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章节摘录

版权页：   插图：   （2）根据加工精度的需要选择数控系统。
对于精度要求不高的经济型数控机床（尤其是数控钻床、数控冲床），可采用步进电动机驱动的开环
系统，分辨率可达0.01mm；而对于精度要求较高的数控镗铣床，可采用交、直流伺服电动机驱动的半
闭环系统，分辨率可达0.001mm；如果零件的加工精度要求很高，则应考虑闭环系统的数控机床，真
正做到物尽其用。
 （3）根据数控机床的性能选择数控系统功能。
在可供选择的数控系统中，其性能高低差别很大。
例如FANUC公司生产的15系统，它的最高切削进给速度可达240m／min，而FANUC 0系统，只能达
到24m／min。
它们的价格也相差数倍。
功能选择一定要根据机床性能的需要来选择。
所购数控机床要确保基本功能，如冷却防护装置、排屑装置、主轴温控装置等；再根据加工零件要求
和财力许可，配备相应的附属装置，如自动测量装置、刀具监测系统、切削状态监测装置、温度监控
装置、自适应控制装置、各种故障诊断装置等。
 8.1.3 数控机床驱动电动机的选择 机床的驱动电动机包括进给驱动伺服电动机和主轴电动机两大类。
 1.进给驱动伺服电动机的选择 （1）当机床作空载运行时，在整个速度范围内，加在伺服电动机轴上
的负载转矩应在电动机连续额定转矩范围之内，即应在转矩一速度特性曲线的连续工作区。
 （2）最大负载转矩、加载周期以及过载时间都应在提供的特性曲线的允许范围以内。
 （3）电动机在加速或减速过程的转矩应在加减速区（或间断工作区）之内。
 （4）对要求频繁启动、制动以及周期性变化的负载，必须检查它在一个周期中的转矩均方根值，应
小于电动机的连续额定转矩。
 （5）加在电动机轴上的负载惯量大小达到甚至超过转子惯量的3倍时，会使电动机灵敏度和响应时间
受到很大影响，甚至会使伺服放大器不能在正常调节范围内工作。
所以应避免这类惯量的产生。
 2.主轴电动机的选择 （1）所选电动机应能满足机床设计的切削功率的要求。
 （2）根据要求的主轴加减速时间计算出的电动机功率不应超过电动机的最大输出功率。
 （3）在要求主轴频繁启动、制动的场合，必须计算出平均功率，其值不能超过电动机连续额定输出
功率。
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