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内容概要

　　谢黎明、沈浩、靳岚主编的《计算机辅助设计制造实训指导》为工程训练教材。
全书内容广泛，包括数控加工工艺基础(包括数控车削、数控铣削及线切割等)和加工程序编制等方面
的理论知识、计算机技术辅助工艺设计
(XACA工艺图表)以及数控车、铣床的结构特点及操作加工方法。

《计算机辅助设计制造实训指导》为高等学校机械类现代工程技术训练教材，也可作为近机械类或非
机械类实践教学教材。
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