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内容概要

本书以培养学生的数控车削编程与加工技能为核心，以工作过程为导向，以典型工作任务为载体，采
用项目教学的方法将数控车床的基本操作、编程方法与编程技巧、数控车削加工工艺有机地结合起来
，重点培养学生的数控车削编程与加工能力、自学能力、创新能力以及综合职业能力。
全书包括数控车床的基础知识及基本操作；简单轴类零件加工；阶梯轴、端面及锥面零件加工；圆弧
、切断及槽类零件加工；复杂轴类零件加工；螺纹加工；盘套类零件加工；非圆曲面零件加工；综合
零件加工共9个项目。
书中保留了编程指令的相对完整性和系统性，以方便学生对编程基本方法的学习，提高编程能力。
书中许多内容是作者依据多年的实践经验和研究写成的，具有一定的实用性和生产指导价值。

本书可作为一般本科、高职高专机电一体化技术专业、数控技术专业以及模具设计与制造专业的教材
用书，也可作为中等职业学校教材和技术工人的培训教材，并可供机械制造业有关工程技术人员参考
使用。
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书籍目录

项目准备 数控车床基础知识及基本操作
　0.1 认识数控车床
 0.1.1 数控机床的产生和发展
 0.1.2 数控机床特点
 0.1.3 数控车床的分类
 0.1.4 数控车床的结构及组成
　0.2 数控机床坐标系
 0.2.1 机床坐标系
 0.2.2 工件坐标系
　0.3 数控车床基本操作
 0.3.1 数控车床操作面板
 0.3.2 数控车床安全操作规程
 0.3.3 数控车床基本操作
　0.4 数控车床对刀
 0.4.1 试切法对刀
 0.4.2 设置刀具补偿参数
　0.5 数控车床编程指令
 0.5.1 数控程序的结构
 0.5.2 数控系统的功能指令
 0.5.3 数控编程的特点
　练习题
项目1 简单轴类零件加工
　1.1 知识准备
 1.1.1 轴类零件常用材料及热处理
 1.1.2 加工余量及切削用量的选择
 1.1.3 数值处理
 1.1.4 切削液的合理选用
 1.1.5 外圆车刀及安装
 1.1.6 工件的装夹
 1.1.7 轴类工件的测量
　1.2 指令学习
 1.2.1 快速定位G00
 1.2.2 直线插补G01
 1.2.3 倒角C和圆角R
　1.3 典型工作任务
 1.3.1 短轴加工
 1.3.2 销轴加工
　练习题
项目2 阶梯轴、端面及锥面零件加工
　2.1 知识准备
 2.1.1 端面加工方法
 2.1.2 锥面加工方法
　2.2 指令学习
 2.2.1 内、外圆切削固定循环G90
 2.2.2 圆锥切削固定循环G90
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 2.2.3 端面车削固定循环G94
 2.2.4 锥面车削固定循环G94
　2.3 典型工作任务
 2.3.1 光轴加工
 2.3.2 中间轴加工
 2.3.3 长轴加工
　练习题
项目3 圆弧、切断及槽类零件加工
　3.1 知识准备
 3.1.1 圆弧的加工方法
 3.1.2 切断的加工方法
 3.1.3 车外圆沟槽的加工方法
 3.1.4 车内沟槽的加工方法
 3.1.5 车端面沟槽的加工方法
　3.2 指令学习
 3.2.1 圆弧切削指令G02/G03
 3.2.2 暂停指令G04
 3.2.3 径向切槽复合循环G75
 3.2.4 子程序指令M98/M99
　3.3 典型工作任务
 3.3.1 圆弧手柄加工
 3.3.2 外沟槽零件加工
 3.3.3 端面及内沟槽零件加工
　练习题
项目4 复杂轴类零件加工
　4.1 知识准备
 4.1.1 数控车削加工路线的设计
 4.1.2 数控加工工艺原则
　4.2 指令学习
 4.2.1 恒线速度功能G96
 4.2.2 刀尖圆弧半径补偿G41/G42/G40
 4.2.3 内、外圆粗车复合循环G71
 4.2.4 精车循环G70
 4.2.5 端面粗车复合循环G72
 4.2.6 仿形粗车循环G73
　4.3 典型工作任务
 4.3.1 短轴加工
 4.3.2 圆弧轴加工
 4.3.3 锥体零件加工
 4.3.4 锥轴加工
 4.3.5 心轴加工
 4.3.6 球形轴加工
　练习题
项目5 螺纹加工
　5.1 知识准备
 5.1.1 螺纹车削加工方法
 5.1.2 螺纹的测量
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　5.2 指令学习
 5.2.1 螺纹切削指令G32
 5.2.2 螺纹切削固定循环G92
 5.2.3 螺纹切削复合循环G76
　5.3 典型工作任务
 5.3.1 普通外螺纹加工
 5.3.2 普通内螺纹套加工
 5.3.3 圆锥管螺纹加工
 5.3.4 梯形螺纹加工
 5.3.5 端面螺纹零件加工
　练习题
项目6 盘套类零件加工
　6.1 知识准备
 6.1.1 钻中心孔
 6.1.2 钻孔
 6.1.3 铰孔
 6.1.4 车孔
 6.1.5 薄壁零件的加工
 6.1.6 孔径的测量
　6.2 指令学习
　6.3 典型工作任务
 6.3.1 轴套加工
 6.3.2 套体零件加工
 6.3.3 薄壁衬套加工
　练习题
项目7 非圆曲面零件加工
　7.1 知识准备
 7.1.1 宏程序的概念
 7.1.2 宏变量
 7.1.3 运算指令
 7.1.4 转移与循环指令
 7.1.5 宏程序调用
　7.2 典型工作任务
 7.2.1 椭圆手柄加工
 7.2.2 双曲线轴加工
 7.2.3 抛物线轴加工
 7.2.4 正弦曲线轴加工
　练习题
项目8 综合零件加工
　8.1 知识准备
 8.1.1 偏心工件的加工方法
 8.1.2 滚花
　8.2 典型工作任务
 8.2.1 偏心轴加工
 8.2.2 梯形螺纹轴加工
 8.2.3 密封座加工
 8.2.4 配合件加工
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　练习题
参考文献
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