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前言

材料加工技术是制造业的关键共性技术之一，也是生产高质量产品的基础。
材料加工工艺在制造业及国民经济中具有十分重要的作用和地位，从交通运输、通信到航空、航天，
从日常生活用品到军事国防，都离不开材料加工技术。
一方面，铸造、焊接、锻压、金属材料热处理等材料成形加工技术仍然是今天制造业，特别是装备制
造业的主要成形加工技术，而且在相当长的时间里是不可能被其他技术完全替代的；另一方面，由于
这些加工技术的不断进步，并和信息技术等高新技术融合、渗透，赋予这些成形加工技术新的内涵。
同时，由于新材料及高新技术的出现，新一代成形加工工艺也日新月异。
在2l世纪，以“精确成形”及“短流程”为代表的材料成形加工技术将得到快速发展。
从宏观到微观的多尺度模拟仿真是材料成形加工计算机集成制造的主要内容，而高性能、高保真、高
效率则是基于知识的材料成形加工工艺模拟仿真的目标。
以“集成的产品与工艺设计”思想为核心的并行工程已成为产品及相关制造过程集成设计的系统方法
。
以计算机模拟仿真与虚拟现实技术为手段的敏捷制造技术将继计算机网络技术、知识库技术，成为先
进制造技术的重要支撑环境。
网络化、智能化是21世纪产品与制造过程设计的趋势，而绿色制造将是2工世纪材料成形加工技术的新
的发展方向。
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内容概要

本书为“清华大学材料加工系列教材”之一，也是国家级精品课程“材料加工”的系列教材之一。
全书介绍了材料加工的主要工艺，包括金属液态成形、塑性成形、金属的焊接、粉末成形、高分子成
形等各种材料加工工艺，以及机械零件成形方法的选择。
各章还附有参考书目和复习思考题本书可作为高等院校材料成形与控制工程、材料加工及制造等专业
及相近专业学生的教材或参考书，也可以供有关工程技术人员学习、参考。
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《材料加工工艺(第2版)》：普通高等教育“十一五”国家级规划教材,国家级精品课程“材料加工”
系列教材,清华大学材料加工系列教材
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