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内容概要

本书参照教育部以及人力资源和社会保障部的有关教学要求，注重实践技能训练，是机电类专业基础
教材。
全书分为5篇12章，内容包括机电工程训练安全知识必读、工程材料及热处理技术、焊接成形技术、钳
工操作技术、车削加工技术、刨削加工技术、铣削加工技术、电工技术、电子技术、可编程控制器应
用、数控加工技术、特种加工技术。
为配合本书学习，在每章开始都列出了教学要求，在每章后面部分，都给出了具体的典型实训操作案
例和思考练习题，便于读者掌握相关技能，巩固所学知识。
    本书可以作为高职高专、电大、职大、成人教育等院校相关专业的教学用书，也可作为工程技术人
员的自学参考用书。
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