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前言

模具设计实训；传统上称模具课程设计，是模具设计与制造、材料成型与控制工程等专业的重要教学
环节，是学生走上工作岗位前的重要学习历程。
但在实际的实训过程中，大多数学生往往都面临着这样的困惑：模具设计的理论知识掌握得都不错，
但就是不知道如何开始设计；再有，在设计过程中，总感觉会被许多未知的参数与标准所阻碍，而这
些参数与标准又不知道从哪里获取；更有，模具设计出来了，设计说明书和实训总结又不知道写些什
么！
针对上述困惑，编者在总结近几年与模具企业交流以及指导学生进行实训、生产实习和毕业设计的基
础上，认为，作为初级设计人员，要想快速入门并提高设计能力，重要的途径之一就是参考并模仿已
有的设计实例！
因此，本书先是简明扼要地介绍了塑料模设计和冲模设计的相关要点；在此基础上，精选了若干设计
实例及相关课题，为读者开展设计提供了良好的模板；在本书的最后，汇编了模具设计中常用的技术
资料与最新的技术标准，极大地方便了所需技术资料的查阅。
本书由桂林电子科技大学信息科技学院刘朝福编著，在编写过程中得到了全国模具标准化技术委员会
主任委员廖宏谊教授的大力支持，并撰写了标准模架的相关章节；同时，书中部分资料参考了张家界
航空职业技术学院、包头职业技术学院和上海工程技术大学等院校的教学资料；此外，深圳友鑫达塑
胶模具有限公司、珠海誉铭塑胶模具厂、宁波海天塑机集团等企业也提供了部分的技术资料，在此一
并表示感谢！
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内容概要

本书简述了模具设计实训的目的、内容、考核方法及设计流程，分别叙述了塑料注射模具和冲压模具
设计的要点，精选了相关的设计实例与范例，汇编了塑料模和冲模设计所需的常用标准和技术资料。
本书既有简明扼要的理论分析，也融合了模具企业实际设计的理念与标准，更有实例和范例供参考；
本书还提供了若干设计课题以供读者根据自身条件选择，又有技术资料可供查用，实用性强，解决了
初学者不知如何选择设计课题、不知道从何处查找技术资料这两大难题。
    本书可供应用型本科和高职高专院校的模具设计与制造、材料成型及控制工程等专业学生进行实训(
课程设计)时使用，也可供相关的工程技术人员参考。
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章节摘录

插图：3.确定毛坯形状、尺寸和下料方式在最经济的原则下，确定毛坯的形状、尺寸和下料方式，并
确定材料的消耗量。
4.确定冲压模具类型及结构方式根据所确定的工艺方案和冲压件的形状特点、精度要求、生成批量、
模具制造条件等选定冲模（冲压模具简称冲模，下同）类型及结构形式，绘制模具结构草图。
5.进行必要的工艺计算（1）计算毛坯尺寸，以便在最经济的原则下合理使用材料。
（2）排样设计与计算并画出排样图。
（3）计算冲压力（包括冲裁力、弯曲力、拉伸力、推件力及压边力等），以便选择压力机。
（4）计算模具压力中心，防止模具因受到负荷作用而影响模具精度和寿命。
（5）确定凸、凹模的间隙，计算凸、凹模刃口尺寸和各工作部分尺寸。
（6）计算或估算模具各主要部件（凹模、凸模固定板，垫板，模架等）的外形尺寸，以及卸料橡胶
或弹簧的自由高度等。
（7）对于拉深模，需要计算是否采用压边圈，计算拉深次数、半成品的尺寸和各中间工序模具的尺
寸分配等。
（8）其他零件的计算。
6.选择压力机压力机的选择是冲模设计的一项重要内容，设计冲模时，可根据《冲压与塑压成型设备
》所学的知识把所选用压力机的类型、型号、规格确定下来。
压力机型号的确定主要取决于冲压工艺的要求和冲模结构情况。
选用曲柄压力机时，必须满足以下要求。
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编辑推荐

《模具设计实训指导书》特色：明确塑料模设计和冲模设计的相关要点。
精选设计实例及相关课题，为读者开展设计提供良好的模板。
提供模具设计中常用的技术资料与最新的技术标准，方便查阅。
丛书特色：依据职业岗位的需要，选择并组织教材内容。
以就业为导向，以能力为本位，突出实践性，以提高学生的职业能力。
项目案例丰富，且源于实际。
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