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前言

　　冲压加工作为一种零件成形工艺技术，在产品制造中应用相当广泛。
全世界的钢材中，有60％～70％是板材，其中大部分是经过冲压制成产品。
在冲压加工中，冲压工艺与模具的合理性和先进性决定了冲压产品的质量和冲压加工的经济性，《冲
压工艺与模具设计》是专门讲述冲压加工技术可行性、先进性、经济性的专业教材。
　　在高等职业教育教学体系中，“冲压工艺与模具设计”是模具设计与制造专业的一门骨干专业课
，该课程对本专业人才专业能力的形成具有决定性作用。
通过本课程的学习，学生可以获得冲压工艺与模具设计的理论知识、工作程序和工作技巧，形成冲压
工艺与模具设计的基本能力，具备设计中等难度冲压件的工艺与模具的技能。
　　高等职业教育与其他教育相比发展历史较短，还有许多问题需要解决与完善，其中缺少既反映科
学技术新发展又符合技能人才培养规律的教材，是人才培养中亟需解决的现实问题。
本书依据高等职业院校人才培养目标，遵循技能人才培养规律，将冲压工艺与模具设计的理论知识、
工作程序和工作技巧有机地结合，力求科学、实用。
　　本书具有以下特点。
　　1注重完善知识体系知识体系的完善对学生创新能力与发展能力的培养具有积极作用。
本书将冲压工艺与模具设计的相关知识以工作过程为导向建立，具有脉络清晰、体系完善的特点。
　　2.注重知识认知规律遵循知识认知规律，有助于降低学习难度，提高学习效果。
本书以完成实际产品为目的，以工作要求的形式提出问题，以分析工作过程引入相关知识，以构建工
作过程引入解决问题的程序、方法与技巧，循序渐进，逐步提高。
　　3.注重技能形成规律认知、理解与重构、固化与重复训练提高是技能形成的规律。
本书力求以概论的形式完成基本概念认知，以案例促进理解与重构，以重复构建工作过程，强化技能
训练。
　　4注重专业能力培养　　能够发现问题、用专业知识分析问题并用专业技能解决问题是工程技术
人员的专业能力。
本书围绕培养专业能力而设计。
　　5注重反映新技术、新材料与新工艺　　冲压技术随着科学技术的发展而发展，新技术、新工艺
和新材料不断涌现，本书在介绍冲压基础知识的同时，注重对新知识的介绍，增加了模具新材料、级
进冲压和覆盖件冲压技术。
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内容概要

本书以培养高素质技能人才为目标，遵循技能人才培养规律，以冲压工艺与模具设计工作过程为主线
，将理论知识、工作程序和工作技巧恰当结合而形成。
全书内容共分为7章，包括冲压概论、冲裁工艺与模具设计、弯曲工艺与模具设计、拉深工艺与模具
设计、成形、多工位级进冲压、覆盖件冲压工艺与模具。
　　本书可作为高等职业院校模具设计与制造专业的冲压工艺与模具设计专业的教材，也可供从事机
械设计与制造、模具设计、数控加工和机电一体化等工作的专业人士参考。
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章节摘录

　　2.6.2模具设计　　模具设计包括模具结构形式的选择与设计、模具结构参数计算、绘制模具图等
内容。
　　（1）模具结构形式的选择与设计。
根据拟定的工艺方案，考虑冲压件的形状特点、零件尺寸大小、精度要求、生产批量、模具加工条件
、操作方便与安全的要求等选定与设计冲模结构形式。
　　　　2）模具结构参数计算。
确定模具结构形式后，需计算或校核模具结构上的有关参数，如模具工作部分（凸、凹模等）的几何
尺寸、模具零件的强度与刚度、模具运动部件的运动参数、模具与发备之间的安装尺寸、选用和核算
弹性元件等。
　　（3）绘制模具图。
模具图是冲压工艺与模具设计结果的最终体现，一套完整的模具图应该包括制造模具和使用模具的完
备信息。
模具图的绘制应该符合国家制订的制图标准，同时考虑到模具行业的特殊要求与习惯。
模具图由总装配图和非标准件的零件图组成。
总装配图主要反映整个模具各个零件之间的装配关系，应该对应绘制说明模具构造的投影图，主要是
主视图和俯视图及必要的剖面、剖视图，并注明主要结构尺寸，如闭合高度、轮廓尺寸等。
习惯上俯视图由下模部分投影而得，同时在图纸的右上角绘出工件图、排样图，右下方列出模具零件
的明细表，写明技术要求等。
零件图一般根据模具总装配图测绘，也应该有足够的投影和必要的剖面、剖视图以将零件结构表达清
楚。
此外，要标注出零件加工所需的所有结构尺寸、公差、表面粗糙度、热处理及其他技术要求。
　　对于一个完整的生产过程，冲压工艺与模具设计是密不可分的，二者相互联系、相互影响，因此
前述步骤可能需要交叉、反复进行。
若方案有变化，则需重新进行设计计算。
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编辑推荐

　　知识体系完善，教材框架符合认知规律，便于实现理论与实践一体化教学。
　　紧跟技术发展动态，拓宽学生视野。
　　项目案例源于工程实践，典型丰富。
　　依据职业岗位的需要，选择并组织教材内容。
　　以就业为导向，以能力为本位，突出实践性，以提高学生的职业能力。
　　项目案例丰富，且源于实际。
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