
第一图书网, tushu007.com
<<数控机床电气控制>>

图书基本信息

书名：<<数控机床电气控制>>

13位ISBN编号：9787302221357

10位ISBN编号：7302221359

出版时间：2010-6

出版时间：李方园、 李亚峰 清华大学出版社  (2010-06出版)

作者：李方园，李亚峰 著

页数：250

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<数控机床电气控制>>

前言

数控机床是一种自动化程度较高、结构较复杂的先进加工设备，是企业的重点和关键设备。
要发挥数控机床的高效益，就必须正确地操作和精心地维护，才能保证设备的利用率。
正确地操作、使用能够防止机床非正常磨损，避免突发故障；做好日常维护、保养，可使设备保持良
好的技术状态，延缓劣化进程，及时发现和消灭故障隐患，从而保证安全运行。
本书以数控机床为对象，全面、系统地介绍了低压电器、电气控制系统、数控系统及接口、变频器、
步进与伺服驱动、PLc等内容。
按照项目导入、任务驱动的思路和体例组织本书内容，并对每个项目给出了具体的训练任务和子任务
。
本书在每个项目中都有实训任务所涉及的相关理论知识的介绍和链接，同时使学生从最基本的应知、
应会开始，贴近现场实际，有很强的实用性和可操作性。
本书兼顾数控安装调试和维修两方面的内容，从电气控制元器件的选择、性能测试与装接、CNC控制
单元的电气连接与调试、进给驱动系统和主轴变频控制系统的安装与调试等方面做了详细的介绍。
在本书编写过程中，得到张永惠教授的大力支持，得到西门子（中国）有限公司、北京发那科机电有
限公司、常州米高电子科技有限公司、宁波市江北数控设备厂等厂家相关人员的帮助以及他们提供的
相当多的典型案例和维护经验。
在编写中曾参考和引用了国内外许多专家、学者最新发表的论文和著作等资料，另外，陈亚玲、叶明
、刘军毅、戴琴、王永行、刘伟红等参与了资料整理、文字录入和校对工作，在此一并致谢。
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内容概要

　　本书以数控机床为对象，全面、系统地介绍了低压电器、电气控制系统、数控系统及接口、变频
器、步进与伺服驱动、PLC等内容。
按照项目导入、任务驱动的思路和体例组织全书内容，并对每个项目给出了具体的训练任务和子任务
。
本书在每个项目中都有实训任务所涉及的相关理论知识内容的介绍和链接，同时使学生从最基本的应
知、应会开始，贴近现场实际，有很强的实用性和可操作性。
　　本书深入浅出、图文并茂，侧重于数控机床电气控制系统的实际应用技术，可作为高等职业院校
机电一体化、电气自动化及其他有关专业的教材，还可作为工程技术人员和培训班学员的参考书。
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章节摘录

插图：对于超过电网允许压降的电动机启动或对机床运动部件产生过大的动态应力的电动机启动，必
须采取限制启动电流或启动转矩的措施。
常用的方法有：在定子电路中串入电阻或电抗，自耦变压器降压，丫一△启动和延边三角形启动等。
若在电网允许的压降内，为提高电动机的启动转矩，有时可采取某些措施，如对绕线式异步电机转子
串接对称电阻的启动。
传动电动机是否需要制动，要根据机床工作需要而定。
若无特殊要求，一般采用反接制动，可使控制线路简化。
若要求制动过程平稳、准确，且不允许有反转情况发生，则必须采取其他可靠的制动措施，如能耗制
动、电磁制动器制动、锥形转子电动机等。
对于一些要求启制动频繁、转速平稳、定位准确的精密机床设备，除必须限制电动机启动电流外，还
需要采用反馈控制系统、高转差电动机、步进电机或其他较复杂的控制方式，以满足机床的控制要求
。
（三）电气控制方案的确定在考虑拖动方案的同时，还应考虑控制方案。
随着生产工艺要求的不断提高，机床的使用功能、动作程序、自动化程度也相应复杂。
为满足这些控制要求，各项先进技术已逐渐渗透到机床控制的各个领域。
各种新型的控制系统不断出现，如PLC、数控装置及微机控制等。
因此，如何使电气控制方案设计既能满足生产技术指标和可靠性、安全性的要求，又能提高经济效益
，是一个值得探讨的问题。
1.机床电气控制方案的可靠性一个系统或产品的质量，一般包括技术性能指标和可靠性指标。
如果不在产品设计阶段考虑产品的可靠性问题，没有一些具体的可靠性指标或者设计师不懂得可靠性
的设计方法，那么保证一个产品的可靠性是困难的。
在确定采用何种控制方案时，应根据实际情况，既要防止脱离现实的设计，也应避免陈旧保守的设计
。
要提高系统的可靠性，则应把系统的复杂性降至保持功能所需要的最低限度。
也就是说，系统应尽可能简单。
非工作所需的元件及不必要的复杂结构尽量不用，否则会增加系统失效的概率。
虽然数控及微机控制是机床电气控制的一个发展方向，并且具有许多优点，但我们也必须看到，这些
控制装置比较复杂，制造成本高，使用和维修都还有一定的困难。
目前，我国控制元件可靠性较低，因此，在确定这些控制方案时，就更应该注重系统的可靠性问题。
利用可靠性设计的方法，来提高系统的可靠程度。
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编辑推荐

《数控机床电气控制》：高职高专机电类工学结合模式教材
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