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前言

近年来，随着我国制造业的迅猛发展，我国的模具工业也迅速发展壮大，工业企业界对模具人才的综
合素质和能力提出了更高的要求。
为了适应新形势下对模具人才培养的需求，作者根据卜几年来在模具研发和教学方面的经验，以及长
期指导学生到模具企业进行生产实习的心得和体会，参照模具企业真实的设计流程和设计理念，并在
充分吸收、提炼国内外相关理论和著作的基础上，编写了《塑料模具设计》这本教材，旨在满足新形
势下的教学需求。
本书具有以下特点。
1.内容编选兼顾理论，重在应用模具设计是一门应用性很强的专业课程，作者在本书的编写过程中，
始终坚持兼顾理论、重在应用的原则，大最删减了传统模具教材中生、偏、苦、涩的理论，重点放在
模具的设计要点、设计流程和设计方法上，使学生置身于真实的设计环境中，逐步培养学生的实际设
计能力。
同时，本书的编写融合了我国当前模具工业发展的最新标准和技术，反映了国内外模具设计学科的最
新动态。
2.以工作过程为导向的知识结构在知识结构上，本书重点介绍了塑料模具中比重最大、技术含量最高
的注射模具。
以一副注射模具设计的全过程为主线，依次介绍了塑料成型工艺的选择、模具方案的确定、成型系统
的设计、开模与脱模机构设计、模架与钢材的选择、温控系统的设计等内容，充分体现了以工作过程
为导向的教学理念，做到主线明确、层次分明、重点突出、结构合理。
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内容概要

本书结合我国模具工业的实际，以工作过程为导向，参照模具企业的工作流程，从塑料及塑料的成型
工艺开始，全面系统地介绍了注射模具、压缩模具、压注模具和挤出模具等内容，重点分析和介绍了
注射模具各机构、各系统的设计方法和设计要点，融合了当前模具工业最新的设计理念，体现了理论
与实际相结合的特点，具有很强的针对性、实用性和可操作性。
    本书可作为高等学校模具设计与制造、材料成型与控制工程等专业的教材，也可供从事模具设计与
制造的工程技术人员参考。
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章节摘录

插图：现代模具工业与制造业的发展密切相关，经过近百年的发展，目前世界上模具工业规模和技术
水平较高的国家有美国、日本、德国等，我国的模具工业起步相对较晚，但发展很快。
1.美国的模具工业美国现有约七千家模具企业，由于工业化的高度发展，美国模具工业早已成为成熟
的高技术产业，整体水平处于世界前列。
美国的模具钢材已实现标准化生产和供应，模具设计制造普遍应用CAD／CAE／CAM技术，其加工工
艺、检验检测等都配套了先进的设备，大型、复杂、精密、长寿命、高性能模具的发展居世界领先水
平。
2.日本的模具工业目前，日本的模具制造技术处于世界领先地位。
据日本通产省统计，日本共有模具生产企业约一万家。
日本模具企业以中小企业为主，主要靠专业化分工来完成高质量的模具设计、制造。
由于日本的专业化分工做得好，中小模具企业的整体制造水平高，使“日本制造”的模具成为一种精
密、优质、可靠的象征。
近年来，日本的塑料模具、粉末冶金模具、压铸模具增长明显，冲压模具和锻造模具则呈相对减少趋
势。
日本模具目前面临五大课题——缩短交货期、降低制造成本、提高模具质量和精度、劳动力不足以及
亚洲各国的挑战。
针对这种情况，日本许多模具厂家都在积极扩大设备投资。
在加工方面，大量采用无人看管的加工单元，或者通过计算机进行联机控制。
在设计和制造部门，几乎都采用CAD／CAE／CAM技术，进行动作仿真分析和DNC（直接数字控制
）加工。
日本的模具技术开发主要向高精度、高速度、长寿命、复杂、大型、一体化和高性能等方面发展。
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编辑推荐

《塑料模具设计》：内容编选兼顾理论，重在应用。
教材内容广泛全面，知识体系繁简相依，博采众长。
项目案例源于实际，典型丰富。
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