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前言

PowerMILL软件简介PowerMIL L软件是一个纯加工的软件，并不具备产品造型设计和模具设计等功能
，所以它默认保存的只是运行状态的文件，在打开旧文件时，需要打开项目或输入模型。
PowerMILL 软件是一套独立的3D加工软件，可以根据所输入的3D模型快速产生完全不过切的刀具路径
，不但能对复杂的模具进行编程，也能对复杂的三维零件进行多轴编程。
输入的模型可以是线架构、曲面模型或实体模型；输入精度高，可直接将：Pro／E、UG、CATIA等
文件转换成PowerMILL 编程软件特有的格式，如dgk格式。
PowerMIL L软件以三维主模型为基础，具有强大可靠的刀具轨迹生成方法，可以完成铣削（2.5-5轴）
、车削和线切割等的编程。
PowerMILL软件是模具数控行业最具代表性的数控编程软件，其最大的特点就是生成的刀具轨迹合理
、切削负载均匀、适合高速加工。
另外，PowerMILL编程软件产生的刀路是最安全的，几乎不会出现撞刀和过切等不良情况，而且刀路
美观，效率高。
下图分别为普通的模具加工和高技术的多轴产品零件加工。
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内容概要

　　本书以实例为主线，内容精练简要，在讲解软件功能的同时穿插大量的加工工艺知识。
本书集作者多年的编程经验及模具设计经验，阐述了编程的过程及加工注意事项，提供了很多操作技
巧和工程师经验点评，实用性强。
　　本书共13章，主要内容包括PowerMILL编程简介及工艺介绍、PowerMILL 8.0编程基本操作及常用
的编程方法介绍、工件编程加工、塑料玩具球前模编程全过程、保龄球后模编程全过程、游戏手柄后
盖前模编程全过程、医学仪器盒前模编程全过程、电蚊香座盖后模编程全过程、保温瓶盖前模编程全
过程、望远镜套筒前模编程全过程、模具行位（滑块）编程全过程、铜公（粗公）编程全过程和铜公
（精公）编程全过程。
　　本书适合数控编程读者学习，也可以作为大中专院校相关专业以及相关培训班的教材。
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章节摘录

插图：PowerMILL提供了多种高速精加工策略，如三维偏置、等高精加工和最佳等高精加工、曲面精
加工、螺旋等高精加工等策略。
这些策略可保证切削过程光顺、稳定，确保能快速切除工件上的材料，得到高精度、光滑的切削表面
。
1.三维偏置精加工此策略无论是对平坦区域还是对陡峭侧壁区域均使用恒定行距，因此使用这种类型
的精加工策略可得到完美的加工表面。
使用了螺旋选项的螺旋三维偏置精加工策略，由于刀具始终和工件表面接触并以螺旋方式运动，因此
，可防止刀具在切削表面留下刀痕。
2.等高精加工这是一种刀具在恒定Z高度层上切削的加工策略。
可设置每层Z高度之间的刀具的切入和切出，以消除刀痕。
也可选取此策略中的螺旋选项，产生出无切入切出的螺旋等高精加工刀具路径。
3.最佳等高精加工高速精加工要求刀具负荷稳定，方向尽量不要出现突然改变。
为此，DelcamPowerMILL引入了一组合策略，亦即能对平坦区域实施三维偏置精加工策略，而对陡峭
区域实施等高精加工策略的最佳等高精加工策略。
4.螺旋等高精加工DelcamPowerMILL中的另一独特的精加工策略是螺旋等高精加工策略.这种加工技术
综合了螺旋加工和等高加工策略的优点，刀具负荷更稳定，提刀次数更少，可缩短加工时间，减小刀
具损坏几率。
它还可改善加工表面质量，最大限地减小精加工后手工打磨的需要。
可将这种方法应用到标准等高精加工策略，也可应用到综合了等高加工和三维偏置加工策略的混合策
略一最佳等高精加工策略中。
使用此策略时，模型的陡峭区域将使用等高精加工方法加工，平坦区域则使用三维偏置精加工方法加
工。
5.曲面精加工曲面精加工策略和曲面投影精加工策略相似，所不同的是刀具路径直接在曲面上产生而
不是通过投影到曲面上产生。
此策略向用户提供了一个非常方便的局部加工功能，使用户不需要通过其他辅助特征（如边界）来限
制所需的加工区域而直接加工所选曲面。
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