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前言

　　数控机床是集合了计算机控制技术、可编程控制技术、伺服控制技术、机械传动技术、气动及液
压技术的机电一体化产品。
目前，我国正处在从机械制造业大国向机械制造业强国转移的历史时期，数控机床因其在高精度、柔
性化、高效率等方面的优良特性，在我国机械制造领域的使用越来越广泛。
从而，对数控机床的编程与操作人员的培养提出了更迫切的要求。
　　本教材在编写过程中，主要突出以下几个方面：一是充分汲取高等职业技术院校在探索培养高等
技术应用型人才方面取得的成功经验和教学成果，从职业（岗位）分析入手，以就业为导向确定本课
程的教学目标；二是以国家职业标准为依据，使内容分别涵盖数控车工、数控铣工、加工中心操作工
等国家职业标准的相关要求，推动双证书制度的贯彻；三是倡导先进的教学理念，以技能训练为主线
、相关知识为支撑，较好地处理了理论教学与技能训练的关系，切实体现了“管用、够用、适用”的
教学指导思想，四是突出教材的先进性，较多地编入新技术、新设备、新材料、新工艺的内容，以期
缩短学校教育与企业需要的距离，更好地满足企业用人的需要；五是改进教材呈现形式，以图代文、
以表代文，使学生易于理解，以提高他们的学习兴趣。
　　本教材选用了技术先进、目前占市场份额最大的日本FANUC和华中数控两种系统作为典型数控系
统进行剖析，具体内容包括绪论、数控车床编程与实训操作、数控铣床编程与实训操作、数控加工中
心编程与实训操作、数控特种加工机床编程与实训操作、数控自动编程与加工实训操作、数控编程仿
真加工与实训操作。
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内容概要

本书以学生掌握数控编程理论和实践技能为目的，全面、系统地介绍了数控机床的编程技术和实训操
作，实用性强。
        全书主要包括数控车床编程与实训操作、数控铣床编程与实训操作、数控加工中心编程与实训操
作、数控特种加工机床编程与实训操作、数控自动编程与加工实训操作、数控编程仿真加工与实训操
作六个模块。
    本书可作为高职高专院校、成人高校数控技术、机电一体化等专业的教材，也可以作为企业中从事
数控加工方面的技术人员的培训教材。
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章节摘录

　　（4）螺纹的加工　　螺纹的加工根据孔径大小而定，一般情况下，直径在M5～M20mm之间的螺
纹，通常采用攻螺纹的方法加工。
直径在M6mm以下的螺纹，在数控机床上完成底孔加工后，通过其他手段来完成攻螺纹。
因为在数控机床上攻螺纹不能随机控制加工状态，小直径丝锥容易拆断。
直径在M25mm以上的螺纹，可采用镗刀片镗削加工或采用圆弧插补（G02或G03）功能来完成。
　　加工方法的选择原则：在保证加工表面精度和表面粗糙度要求的前提下，尽可能提高加工效率。
由于获得同一级精度及表面粗糙度的加工方法有许多，因而在实际选择时，要结合零件的形状、尺寸
和热处理要求等全面考虑。
此外，还应考虑生产率和经济性的要求，以及工厂的生产设备等实际情况。
　　2）加工方案的确定　　确定加工方案时，首先应根据主要表面的尺寸精度和表面粗糙度的要求
，初步确定为达到这些要求所需要的加工方法，再确定从毛坯到最终成形的加工方案。
　　在加工过程中，工件按表面轮廓可分为平面类和曲面类零件，其中平面类零件中的斜面轮廓又分
为有固定斜角和变斜角的外形轮廓面。
外形轮廓面的加工，若单纯从技术上考虑，最好的加工方案是采用多坐标联动的数控机床，这样不但
生产效率高，而且加工质量好。
但由于一般中小企业无力购买这种价格昂贵、生产费用高的机床，因此应考虑采用　　2．5轴控制和3
轴控制机床进行加工。
　　在2．5轴控制和3轴控制机床上加工外形轮廓面，通常采用球头铣刀，轮廓面的加工精度主要通过
控制走刀步长和加工带宽度来保证。
加工精度越高，走刀步长和加工带宽度越小，编程效率和加工效率越低。
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