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前言

　　电气控制系统是实现工业生产、科学研究及其他各个领域自动化的重要手段之一，在国民经济各
行业中的许多部门得到广泛应用。
可编程控制器（PLC）应用技术是在20世纪60年代诞生并开始发展起来的一种新型工业控制装置，它
是综合了计算机技术、自动控制技术和通信技术的一门新兴技术，具有通用性强、可靠性高、能适应
恶劣的工业环境、指令系统简单、编程简便易学、体积小、维修方便等一系列优点，广泛应用于机械
制造、冶金、采矿、建材、石油、化工、汽车、电力、造纸、纺织、装卸、环保等各个行业的控制中
。
　　近年来，我国高等职业教育蓬勃发展，为现代化建设培养了大量高素质技能型专门人才。
高等职业教育作为高等教育的一种创新形式，肩负着培养面向生产、建设、服务和管理第一线需要的
高技能人才的使命，在我国加快推进社会主义现代化建设进程中具有不可替代的作用。
随着我国走新型工业化道路、建设社会主义新农村和创新型国家对高技能人才要求的不断提高，高等
职业教育既面临着极好的发展机遇，也面临着严峻的挑战。
必须大力推行工学结合改革，积极探索基于工作过程的课程开发，加大课程建设与改革的力度，增强
学生的职业能力，全面提高高等职业教育的教学质量。
为此，清华大学出版社组织有关高职院校、企业和研发机构编写了此套教材，以适应高等职业教育的
教学内容和教学方法改革。
　　由于电气控制技术与可编程控制器技术起源于同一体系，只是发展阶段不同，在理论和应用上一
脉相承，而变频器和触摸屏则是当今电气控制领域的新器件且应用广泛。
因此本书将上述三部分内容编在一起，既体现出它们的内在联系，又具有科学性和先进性。
围绕注重对学生新技术应用能力的培养，实现企业和学校的无缝对接，在内容处理上，结合“工作过
程导向”职教研究成果，分析企业维修电工与可编程序控制系统设计师岗位工作任务和应具备的岗位
能力要求，针对每一个工作过程来组织相关的课程内容，将工作环境与学习环境有机地结合起来，符
合高等职业教育的需求。
结合国家职业技能鉴定标准，强化岗前培训，实训项目既有单项训练，又有铣床电气控制线路故障检
测、恒压供水电气控制系统设计等综合训练，明确考核标准，技能要求满足机电一体化、机电、电气
、自动化等高职毕业生所面向的岗位群。
在内容阐述上，力求简明扼要、图文并茂、通俗易懂、实例丰富。
每章对职业岗位所需知识和能力目标进行恰当的设计，以典型项目导入，包括基础知识、项目实施、
检查和评估、技能拓展、技能训练、工程问题、知识链接等，把学生职业能力的培养融汇于教材之中
。
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内容概要

本书内容分为电气控制技术和PLC技术两部分，共5章。
前4章的主要内容包括：工厂典型生产机械电气控制系统运行维护和故障排除，运料小车和工业机械
手的PLC控制系统运行维护及调试，PLC通信技术应用。
第5章为技能实训，通过单项和综合技能项目训练，满足维修电工和PLC设计员职业技能鉴定的要求，
构建职业资格证书“直通车”。
本书内容先进实用，简明扼要，图文并茂，实例丰富，通俗易懂，便于教学和自学。
    本书可作为高职高专机电一体化、机电、自动化、电气工程及其自动化、机械工程及其自动化等专
业教材，也可供相关工程技术人员参考。
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编辑推荐

　　《电气控制与PLC技术应用》特色：　　注重对学生新技术应用能力的培养，实现企业和学校的
无缝对接。
　　针对每一工作过程组织相关的知识要点，将工作环境与学习环境有机结合。
　　结合国家职业技能鉴定标准，强化岗位培训。
　　理论知识阐述条理清晰，详略得当，易于掌握。
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