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前言

　　本书以满足高等职业教育人才培养为基本宗旨，以金属切削机床的基本知识为起点，突破传统的
、繁杂的教学内容体系，根据科学事业的迅速发展对人才素质的需要，思考该课程的整体改革，始终
把握高等职业教育的特点，以“适度够用”为原则设计教学内容，力求贴近生产，使本书内容适应生
产现状和发展的需要，力争使教材具有鲜明的思想性、先进性、启发性、应用性和科学性，突出职业
教育特色，紧密联系生产实际，使其具有广泛的实用性。
在课时、教学内容和要求等方面安排适当，并编写了紧密联系实际、形式多样的实训、思考和练习题
，以便教师教学和学生学习。
力求做到：　　（1）贯彻“少而精”的原则，突出重点，以点带面。
　　（2）注重基本知识、基本理论的阐述，注重理论联系实际，重点放在对应用型人才的能力培养
上。
　　（3）体现创新意识，适当反映机床领域的新成就。
　　本书共分12章，分别介绍了金属切削机床的基本知识，机床的运动分析，CA6140型卧式车床
，x6132万能卧式升降台铣床，磨床，齿轮加工机床，机床典型部件调整及精度检测，普通机床的合理
使用、维护和修理，数控机床，数控机床的典型结构，数控机床的安装调试及保养维修等内容。
　　本书由王凤平、许毅任主编，陈军、罗力渊、房玉胜、王林森任副主编。
具体编写如下：山东莱芜职业技术学院张爱迎编写第1章、许毅编写第2章、王凤平编写第3、4、5、6
章、李传红编写7章、王拥军编写第8章、房玉胜编写第9章、陈军编写第10章；广东交通职业技术学院
罗力渊编写第11章、山东政法学院王林森编写第12章；全书由王凤平统稿和定稿。
　　本书在编写过程中参考了许多文献资料，在此谨向这些文献资料的编著者和编写单位表示衷心的
感谢。
由于编者的水平有限，书中难免有不足之处，恳请各位专家同仁及广大读者批评指正。
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内容概要

本书结构严谨，内容丰富，注意阐述基本理论，加强实用性，便于读者理解和学习。
全书共分12章和1个附录，主要介绍了金属切削机床的基本知识，机床的运动分析，CA6140型卧式车
床，X6132万能卧式升降台铣床，磨床，齿轮加工机床，机床典型部件调整及精度检测，普通机床的
安装、验收、维护和改装，数控机床，数控机床的典型结构，数控机床的安装调试及保养维修等内容
。
其中，第2至12章均安排了实训内容，通过该部分内容可以训练和检验学生的基本技能和水平。
同时，每章均配有思考与练习题，以帮助读者及时而全面地掌握学习内容。
　　本书可作为高等职业技术院校和高等专科院校机电类专业及其他非机电类专业的金属切削机床与
数控机床课程的教材，也可作为成人高等教育相关专业的教学用书，同时也可供从事相关专业的工程
技术人员学习与参考。
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章节摘录

　　第1章 绪论　　1.1 金属切削机床在国民经济中的地位　　金属切削机床是一种用切削方法加工金
属零件的工作机械。
它是制造机器的机器，因此又称工作母机或工具机，在我国习惯上将其简称为机床。
　　在我国的各个工农业生产部门、科研单位和国防生产中，制造和使用着各式各样的机器、仪表和
工具。
机器的种类虽然很多，但从根本上来说任何一部庞大复杂的机器都是由各种轴类、盘类、齿轮类、箱
体类、机架类等零件组成的，而这些零件的绝大部分都是由机床加工而成的。
在一般机械制造厂的主要技术装备中，机床约占设备总量的60％～80％，其中包括金属切削机床、锻
压机床和木工机床等。
　　在现代机械制造工业中加工机械零件的方法有多种，如铸造、锻造、焊接、切削加工和各种特种
加工等，但切削加工是将金属毛坯加工成具有一定形状、尺寸和表面质量的零件的主要加工方法，尤
其是在加工精密零件时，目前主要依靠切削加工来达到所需的加工精度和表面质量的要求。
所以，金属切削机床是加工机器零件的主要设备，它所担负的工作量在一般的机械制造厂中约占机器
制造总量的40％～60％：因此，机床的技术水平直接影响到机器制造工业的产品质量和劳动生产率。
　　机械制造工业肩负着为国民经济各部门提供现代化技术装备的任务，而机床工业则是机械制造工
业的重要组成部分，是为机械制造工业提供先进加工技术和现代化技术装备的“工作母机”工业。
一个国家机床工业的技术水平，是衡量这个国家的工业生产能力和科学技术水平的重要标志之一。
因此，机床工业在国民经济中占有极为重要的地位，机床的工作母机属性决定了它与国民经济各部门
之间的关系。
机床工业为各种类型的机械制造厂提供先进的制造技术与优质高效的工艺装备，即为工业、农业、交
通运输业、石油化工、矿山冶金、电子、科研、兵器和航空等产业提供各种机器、仪器和工具：从而
促进机械制造工业的生产能力和工艺水平的提高。
显然，机床工业对国民经济各部门的发展和社会进步均起着重要的作用。
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编辑推荐

　　《金属切削机床与数控机床》依据职业岗位的需要，选择并组织教材内容。
以就业为导向，以能力为本位，突出实践性，以提高学生的职业能力。
项目案例丰富，且源于实际。
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