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前言

本书是《塑料注射模结构与设计》教材的修订本，是根据近年来塑料成形工艺及模具设计的教学需要
，总结各院校模具专业教育经验而编写的。
模具技术是一门综合性很强的学科，是近年来飞速发展的学科之一。
在本书的修订过程中力求知识新而实用，结合近年来模具技术的发展，注重反映先进技术。
考虑模具专业学生的知识结构，在内容的安排上，力求知识结构完整统一，但在详略的处理和重点的
突出方面是十分鲜明的，这样十分便于教师组织教学。
本教材的特点是：理论以“必需、够用”为度，突出应用性；通俗易懂，着眼于实际问题，具有较强
的实用性；融合相关专业知识为一体，突出综合素质的培养，强调综合性；加强专业知识的广度，积
极吸纳新技术，体现先进性；注意教学内容的分工协调、相关联系，体现教学适用性。
同时在教材中设置了知识延伸、专家提醒、专家指点、专家点评和想一想等栏目，有利于师生的教与
学；在每一章均配有学习目的及要求、实训与练习，便于学生有目的地学习和复习。
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内容概要

　　本书是《塑料注射模结构与设计》教材的修订本，是根据近年来塑料成形工艺及模具设计的教学
需要编写而成的，主要内容包括：塑料及其成形基础、塑料制件设计、塑料注射模设计基础、热塑性
塑料注射模设计、热固性塑料注射模设计、塑料压缩模设计、塑料压注模设计、其他塑料成形模具设
计和塑料注射模具制造与装配等。
本书以塑料注射模具设计为主，全面讲解了各种类型塑料成形模具的设计内容，同时还介绍了塑料模
具的发展方向和注射成形新技术，重点突出、内容全面，是综合性、实用型教材。
本书概念清晰易懂，理论讲解以够用为度，注重产学结合，附有大量的模具结构图例和模具设计实例
，配有示教光盘，实用性强，便于学习掌握。
　　在教材中设置了知识延伸、专家提醒、专家指点、专家点评和想一想等栏目，有利于师生的教与
学；在教材的每一章均配有学习目的及要求、实训与练习，便于学生有目的地学习和复习。
　　本书适合于高职高专模具专业、成人高校及本科高校设立的二级职业技术学院的模具专业、民办
高校开设的材料成形及控制工程专业使用，也可供机械类其他专业选用，同时，可供模具企业有关工
程技术人员参考。
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章节摘录

插图：1.2.1 塑料的组成塑料是以聚合物为主体，添加各种助剂的多组分材料。
根据不同的功能，塑料所用的助剂可分为增塑剂、稳定剂、润滑剂、填充剂、增强剂、交联剂、着色
剂、发泡剂等。
现将塑料中的各种助剂及其在塑料中的作用介绍如下。
1.聚合物聚合物是塑料配方中的主要成分，它在塑料制品中为均匀的连续相，其作用是将各种助剂粘
合成一个整体，使制品能获得预定的使用性能。
在成形物料中，聚合物应能与所添加的各种助剂共同作用，使物料具有较好的成形性能。
聚合物决定了塑料的类型和基本性能，如物理、化学、机械、电、热等方面的性能。
单一组分的塑料中，聚合物几乎是100％；在多组分塑料中，聚合物含量占30％－90％。
2.增塑剂为了改善聚合物熔体在注射成形过程中的流动性，常常需要在聚合物中添加一些能与聚合物
相溶并且不易挥发的有机化合物，这些化合物统称为增塑剂。
增塑剂加入聚合物后，其分子可插入到大分子链之间，并因此而削弱聚合物大分子之间的作用力，从
而导致聚合物的粘流温度和玻璃化温度下降，黏度也随之减小，故流动性可以提高。
增塑剂加入聚合物后，还能提高塑料的伸长率、抗冲击性能以及耐寒性能，但其硬度、强度和弹性模
量却有所下降。
3.稳定剂为了防止或抑制不正常的降解和交联，需要在聚合物中添加一些能够稳定其化学性质的物质
，这些物质称为稳定剂。
根据发挥作用的不同可分为热稳定剂、抗氧化剂和光稳定剂。
在实际生产中，稳定剂的添加量一般大于2%，少数情况下也可高达5％。
（1）热稳定剂。
热稳定剂的主要作用是抑制注射成形过程中可能发生的热降解反应，以保证制品能顺利成形并获得良
好的质量。
除此之外，热稳定剂也能防止或延缓塑料制品在储存使用过程中因光、热、氧化作用而引起的降解，
这对提高制品使用寿命有一定作用。
（2）抗氧化剂。
聚合物在高温下容易氧化降解，若同时还有光辐射或重金属化合物作用，它还会产生氧化脱氢和双键
断裂反应，从而导致塑料变色、龟裂和强度下降等缺陷。
所谓抗氧化剂，就是指添加在聚合物中预防或抑制上述缺陷的物质。
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编辑推荐

《塑料模具设计与制造(第2版)》：高职高专机电类工学结合模式教材
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