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前言

在现代机械加工业中，由于数控设备一般都价值不菲，编程员在编写NC程序时，首要追求的目标是
安全性，然后是加工精度和切削效率。
这样，在选择CAM软件时，首先要求它具备较强的碰撞、过切检查能力，插补算法先进，具备进给率
优化等功能。
特别是在模具制造企业，模具零件上高质量要求的自由曲面一般都是通过数控机床铣削成型的，据统
计，铣削加工的工时占据了整个模具制造周期的30％～50％，因此，选择一款适合模具加工企业使用
的CAM系统就显得特别重要。
PowerMILL软件是英国剑桥大学科研团队开发的主要面向模具零件加工的一款计算机自动数控编程系
统，它是目前市面上各类CAM软件中加工策略最丰富的一套系统。
该系统具有算法先进、计算速度快、易学易用、刀具路径安全性高等优点，在航空器制造业和模具制
造业中得到了广泛的应用。
在编写本书时，特别注意了以下几个方面：（1）联系实际，由加工需要引出软件中的命令和功能。
在介绍命令或功能之前，总是先讲述某类型零件的加工需要，继而说明软件解决这类加工问题的方法
（体现在软件上即命令或功能）。
这样做的优势是：首先，以问题来吸引读者的注意力，使阅读更有效率；其次，实际加工中的问题联
系具体情境，使书本内容更易于读者理解；第三，解决问题给读者带来学习的成就感，让读者的学习
兴趣更浓。
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内容概要

　　本书紧密联系机械零部件现代数控加工过程，按零件数控加工工艺过程由浅入深地编排章节内容
。
第1、2、3章介绍PowerMILL软件操作基础、数控编程工艺和刀具路径知识等内容，并用一个加工实例
介绍PowerMILL数控编程的全过程；第4章介绍了PowerMILLL粗加工策略，包括平行、三维偏置和轮
廓三种主要的区域清除模型策略；第5章介绍了PowerMILL精加工策略，包括三维偏置精加工、等高精
加工和平行精加工等；第6章介绍了刀具路径的切入、切出和连接设置；第7、8章介绍了PowerMILL软
件中的两个重要工具——主要用于限制加工范围的边界工具和主要用于引导刀具路径生成的参考线工
具第9章讲解清角策略；第10章介绍孔加工策略；第11章讲解刀具路径的编辑和Nc程序的输出操作；
第12、13章介绍了主要用于多轴加工的投影精加工策略以及四轴、五轴数控加工程序的编制方法和实
例。
 　　本书在编写过程中，着意于将零件实际加工中遇到的现象（或者说问题、需求）作为例子来引出
系统命令，将PowerMILL命令讲解与解决加工问题融合在一起，能大大提高读者学习软件的兴趣。
 　　本书可作为大中专院校、技工学校和各类型培训班的教材，也可作为机械加工企业、工科科研院
所从事数控加工的工程技术人员的参考书。
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第10章　孔加工策略第11章　刀具路径编辑及NC程序输出第12章　投影精加工策略第13章
　PowerMILL多轴加工程序编制附录　各章部分习题参考答案参考文献
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章节摘录

插图：
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编辑推荐

《Power MILL数控加工编程实用教程》可作为大中专院校、技工学校和各类型培训班的教材，也可作
为机械加工企业、工科科研院所从事数控加工的工程技术人员的参考书。
《Power MILL数控加工编程实用教程》特色：《Power MILL数控加工编程实用教程》紧密联系机械零
部件现代数控加工过程，按零件数控加工工艺过程由浅入深地编排章节内容，着意于将零件实际加工
中遇到的现象（或者说问题、需求）作为例子来引出系统命令，将Power MlLL命令讲解与解决加工问
题融会在一起，以帮助读者在掌握该工具软件的同时学会零件数控加工编程的方法和技巧。
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