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内容概要

本书旨在快速、有效地给NX新用户提供一个坚实的 NX CAM基础，让读者系统地了解从夹具装配开
始到建立加工环境、刀具、定义各种加工父节点组、创建相应的加工操作，直至生成刀位轨迹、验证
操作、生成NC程序和车间工艺文件等一系列相关知识，通过学习和大量的上机实践，正确掌握产品
制造的基本操作技能。
　　本书内容全面，叙述言简意赅、清晰流畅，讲解透彻，通俗易懂，图例丰富，主要章节均附有大
量练习实例。
　　本书适用于具有UG NX 5基本CAD知识的CAM初学者，可作为基础培训教材和有一定基础的老用
户的升版自学参考书，亦可作为大中专、职业培训学校的基于NX软件平台的CAM课程教材。
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书籍目录
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章节摘录

第一篇 入门知识第1章 加工制造过程1.1 概述本教材包括一个零件在设计和制造阶段的各个方面的相关
技术。
本书内容引入了制造装配的概念，整个制造装配包含了工装设备、毛坯材料和被加工零件等，如图1.1
所示的被加工零件称为主模型，而工装设备和毛坯材料可以认为是整个制造装配组合中一系列的部件
。
图1—1被加工的零件在本教材中描述的一些加工方式或方法可能与用户日常工作中所使用的有所差异
，但最终的结果，即最终的成品零件是一致的。
在一定的技术层面上，这对于理解各种NX 5加工制造方面的方法和应用是非常重要的。
在NX 5的加工应用中，常规的加工编程顺序主要是：创建加工装配——允许用户在不影响主模型的情
况下插入加工信息。
选择合适的加工环境——为此可以尽可能地选择各种有效的操作类型。
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编辑推荐

《UG NX5铣制造基础培训教程》适用于具有UG NX 5基本CAD知识的CAM初学者，可作为基础培训
教材和有一定基础的老用户的升版自学参考书，亦可作为大中专、职业培训学校的基于NX软件平台
的CAM课程教材。
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