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内容概要

本书根据全国高等职业技术教育机电教材编委会的要求，以及高职高专应用型人才培养的目标，按照
高职高专模具设计和制造专业的基本要求，吸取了现代职业教育教学改革的最新成果，结合编者多年
从事专业教学和生产实践的经验编写而成。
    全书内容共分6章，包括冷冲压概论、冲裁工艺与模具设计、弯曲工艺与模具设计、拉深工艺与模具
设计、成形工艺与模具设计和冷挤压工艺与模具设计简介等。
另外，本书各章前均指出重点和难点内容，各章后均附有习题与练习，以利于学生牢固掌握书中所介
绍的知识。
    本书是高等职业技术院校机械制造、模具设计、数控加工和机电一体化等专业的教学用书，也可供
从事机械制造、模具设计、数控加工和机电一体化等工作的工程技术人员参考使用。
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