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内容概要

NX4后置处理构建技术是NX CAM模块中一个重要的组成部分，其主要任务是将NX CAM软件生成的
加工刀位轨迹源文件转成数控机床可接受的代码（NC）文件。
    本书是以UGS全球通用英文版《Post Building Techniques》教材为蓝本，结合本书作者多年实际的工
作经验编写，帮助读者掌握NX后置处理构建技术，完成简单或任意复杂机床的后处理。
    本书可用作NX4 CAM培训的高级教材，也可供制造工程师、工艺工程师和数控编程人员自学使用。
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编辑推荐

　　《UG NX4后处理技术培训教程》可用作NX4 CAM培训的高级教材，也可供制造工程师、工艺工
程师和数控编程人员自学使用。
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