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内容概要

　　《Pro/ENGINEER 野火中文版数控编程实用教程》讲授Pro/ENGINEER野火中文版的实用数控编
程技术。
主要内容包括：利用CAD/CAM软件进行三坐标数控铣床（包括加工中心）NC编程的思路、方法和工
艺处理，Pro/ENGINEER野火中文版的加工模块的基本应用和路径管理，Pro/ENGINEER野火中文版各
种刀轨形式的编程步骤、方法、参数设置和实用技巧，以及数控编程实例等。
本书可作为数控技术人员CAM编程的自学教材、大专院校CAM专业课程教材以及CAM技术的各级培
训教材。
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第1章　概述1.1　CAM编程基本实现过程1.1.1　获得CAD模型1.1.2　加工工艺分析和规划1.1.3　CAD
模型完善1.1.4　加工参数设置1.1.5　生成刀具路径1.1.6　刀具路径检验1.1.7　后处理1.2　数控程序的
质量和程序员的要求1.2.1　数控程序的质量1.2.2　NC程序员的要求1.2.3　数控编程的学习1.3
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　Pro/E的基本操作3.1　启动Pro/E进入制造模块3.1.1　启动Pro/E3.1.2　进入CAM制造模块3.2　Pro/E
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