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内容概要

本书包含30个材料加工原理和工艺的实验，内容设计到铸造、金属塑性成形、焊接、粉末冶金、金属
材料及热处理等典型的材料成形方法和材料表面工程，以及与材料加工密切相关的材料性能测试的新
方法。
    本书可作为“材料成形及控制工程”专业及其它相关专业如“材料科学与工程”的专科生、本科生
的必修课教材，也可以供有关教师、研究生和工程技术人员参考。
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书籍目录

实验室安全守则与注意事项学生实验守则实验  实验1 铝硅合金的细化和变质处理  实验2 铸造残余应力
的测定  实验3 连铸钢水流动水力学模拟实验  实验4 液态金属质量表征与识别方法  实验5 消失模铸造  
实验6 先进压铸技术  实验7 金属高温强度和塑性及其测定  实验8 金属室温压缩的变形抗力测定及加工
硬化分析  实验9 金属高温压缩塑性变形及其变形抗力测定  实验10 金属压缩过程中的摩擦系数测定及
压缩过程数值模拟  实验11 金属薄板的成形极限  实验12 金属室温压缩的塑性及其流动  实验13 金属薄
板的弯曲试验  实验14 拉深成形的凸耳现象及其模具分析  实验15 热循环对材料组织与性能的影响  实
验16 残余应力盲孔法测定与消除  实验17 工业机器人运动编程及自动弧焊  实验18 脉冲TIG焊  实验19 
电阻点焊  实验20 焦点位置对CO2激光焊缝成形及熔化效率的影响  实验21 激光焊接过程检测与控制—
—等离子体的光电检测与焦点位置寻优  实验22 脉 冲Nd：YAG激光加工  实验23 光辉相变硬化  实验24 
激光熔覆  实验25 等离子喷涂涂层的制备与观测  实验26 干摩擦及油润条件下的摩擦学实验  实验27 功
能薄膜的制备方法以及光电学性能测试实验  实验28 铁基粉末冶金  实验29 金相图像分析  实验30 热膨
胀法测定钢的连续冷却转变图
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