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章节摘录

版权页：   插图：   3.塑件的后处理 由于塑化不均匀或塑料在模具内的结晶、定向和冷却不均匀及金属
嵌件的影响等原因，塑件内部不可避免地存在一些内应力，导致塑件变形或开裂。
大多数情况下塑件不需要后处理，只是少部分塑料或有特殊要求时才进行后处理。
 （1）退火处理：把塑件放在定温的介质中保温一段时间，然后缓慢冷却的热处理过程。
其目的就是消除内应力，稳定形状和尺寸。
退火温度根据具体塑料和使用条件来选择。
 （2）调湿处理：是一种调整塑件含水量的后处理工序。
其目的是改善塑件韧性、提高冲击和拉伸强度。
调湿处理温度一般在100～120℃，时间为2～9小时。
主要用于吸湿性很强且又容易氧化的聚酰胺（PA）类塑料。
 4.注射成型的工艺条件 塑料成型工艺三要素：温度、压力、时间。
 （1）温度，在注射成型过程中，需要控制的温度主要有料筒温度、喷嘴温度和模具温度。
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