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章节摘录

版权页：   插图：   故障五 立柱液压夹紧机构失效。
 常见原因分析： 一是由于油池储油量不足、油泵吸不上（或吸不足油）或单向阀孔堵塞等因素所造
成的；二是内、外立柱之间的梯形半圆环间隙过大，起不到夹紧的作用而造成的。
 解决方法： 一是应经常检查储油池，使其处于充满油状态，如果是阀孔堵塞所造成的，应拆卸清洗
阀门；二是应重新调整梯形半圆环的间隙。
 故障六 自动进给手柄推入后，有拉不出的现象。
 常见原因分析： 一是当推入自动进给手柄，使连接运动的内齿轮与外齿轮啮合时，容易产生顶齿现
象，需将操纵手柄回转一个微小的角度，才能结合，这样不仅操作不便，而且由于切削力的作用，在
内、外齿啮合面间产生较大的摩擦力，致使脱开离合器较为费力，因此就有拉不出的感觉；二是由于
进给手柄的定位传动轴弯曲，造成手柄回转失灵，也会出现拉不出的现象。
 解决方法： 一是由于摩擦力造成的往外拉所需拉力大属于正常现象，当操作熟练后就可消除这种拉
不出的感觉；二是应对定位转动轴的弯曲现象给予修复（校正等）或更换新的定位转动轴来解决。
 故障七 Z35摇臂钻床摇臂升降时有冲击现象或啸叫声。
 常见原因分析： 一是摇臂孔和立柱有研伤、变形等缺陷，表面粗糙度太大；二是摇臂孔与立柱外圆
表面配合过紧。
摇臂上升时，由于滑动面摩擦阻力过大，引起升降丝杠顶端轴承向上位移。
下降时整个摇臂由于自重下沉，恢复到原有间隙而造成摇臂下降时的突然冲击现象。
相反，如果摇臂孔与立柱外圆配合过松，也同样会引起升降时的振动；三是升降丝杠与螺母配合间隙
过大，并有啸叫声；四是升降丝杠上部的钢球过载保护离合器的弹簧疲劳和损坏；五是丝杠副、立柱
缺少润滑油或丝杠螺母型面接触不良。
 解决方法： 一是应修复摇臂孔，研伤严重的可用锡铋合金补焊或镗孔镶套修复，并抛光外立柱表面
；二是先将摇臂锁紧，重新调整夹紧螺钉并用塞尺检查，摇臂松开后测量间隙保持在0.08～0.10mm再
将螺钉拧紧；三是应修复或更换升降螺母；四是应更换离合器弹簧，调整螺母保证弹簧压力适当，防
止钢球打滑；五是每次升降前必须擦净丝杠及立柱，加润滑油，并要求丝杠副型面接触面积不少于70
％。
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编辑推荐

《21世纪全国高职高专机电系列技能型规划教材:普通机床的检修与维护》结构新颖、知识全面，重在
培养普通机床维护与维修的基本技能，适合作为高等院校及一般职业院校机电类相关专业教材使用，
也适合机械设备操作与维护人员学习参考。
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