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前言

　　本书是根据淄博职业学院数控技术专业基于工作过程导向的课程体系中机械技术基础课程标准和
教材编写要求而编写的。
　　数控技术专业课程体系构建由公共基础课程、专业技术课程、拓展课程和综合实践课程四部分组
成。
课程开发基于数控技术专业的典型工作过程，即机械识图与制图－零件加工信息分析－机械加工工艺
编制－数控加工程序编制－数控机床操作加工－零件检验－数控机床维护与保养。
纵向形成了由简单到复杂工作过程的能力递增式科目序列，符合职业成长规律；横向形成了按普适性
工作过程，即资讯－决策－计划－实施－检查－评价的由简单到复杂的知识认知规律序列。
框架结构体现出以职业能力（方法能力、社会能力、专业能力）为本位的工作过程系统化的课程体系
。
本书就是针对零件加工信息分析的工作过程编写的。
　　本书采用项目教学、任务驱动的形式，通过完成任务让读者会分析零件各方面加工信息。
本书涵盖的内容主要有“机械设计基础”、“工程材料”、“工程力学”、“公差配合”、“液压技
术”等5门课程的知识。
本书以分析零件加工信息为主线，依次编排项目如下：项目l，认识机器，通过分析机器组成，从总体
上认识零件出现的场合。
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内容概要

本书是根据淄博职业学院数控技术专业基于工作过程导向的课程体系中机械技术基础课程标准和教材
编写要求而编写的。
    本书采用项目教学、任务驱动的形式，通过完成任务让读者会分析零件各方面加工信息。
本书涵盖的内容主要有“机械设计基础”、“工程材料”、“工程力学”、“公差配合”、“液压技
术”等5门课程的知识。
本书除绪论外，共6个项目，主要内容包括：认识机器、分析常用机构、分析零件的材料、分析构件
承载能力、设计标准件常用件精度、分析液压系统等。
    本书考虑到高职的教学实际，即在短时间内掌握实用的机械专业基础知识，以满足工作需要，因此
编写的所有内容均采用任务驱动形式，旨在给出解决常见工程问题的方法和思路，让读者在做任务的
过程中学习必备的机械知识。
    本书可作为高职高专院校机械类各专业基础类课程的教材，也可供工程技术人员参考。
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书籍目录

绪论项目1  认识机器　任务1.1  分析机器的组成　任务1.2  识读和绘制机构简图　项目小结　习题项
目2  分析常用机构　任务2.1  分析内燃机的连杆机构　任务2.2  设计内燃机的凸轮机构　任务2.3  分析
车床床头箱中的带传动　任务2.4  分析车床主轴箱中的齿轮传动　任务2.5  分析车床尾座中的螺纹传动
机构　项目小结　习题项目3  分析零件的材料　任务3.1  零件材料的牌号认知　任务3.2  零件材料的应
用与性能分析　任务3.3  确定减速器轴的材料　任务3.4  材料识别　项目小结　习题项目4  分析构件承
载能力　任务4.1  分析冷镦机连杆外力　任务4.2  设计冷镦机连杆尺寸　任务4.3  分析减速器轴的承载
能力　任务4.4  提高构件承载能力　项目小结　习题项目5  设计标准件常用件精度　任务5.1  设计键　
任务5.2  设计轴承　任务5.3  设计轴　项目小结　习题项目6  分析液压系统　任务6.1  分析千斤顶液压
系统　任务6.2  认识液压系统动力元件、执行元件及辅助元件　任务6.3  分析磨床工作台液压系统　任
务6.4  分析数控车床卡盘夹紧支路液压系统　任务6.5  分析组合机床动力滑台液压系统　项目小结　习
题附录　附录A  斜齿圆柱齿轮减速装配图　附录B  带轮零件　附录C  常用件与标准件　附录D  公差与
配合　附录E  常用液压图形符号　附录F  常用液压元件型号(参考)参考文献
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章节摘录

　　3.轴承类型的选择选择轴承类型时，在对各类轴承的性能特点充分了解的基础上，根据载荷的大
小、方向和性质，转速高低，结构尺寸的限制，刚度要求，调心要求等因素，按以下原则进行选择。
　　1）考虑载荷的选择当承受的载荷小而平稳时，可选用球轴承；当载荷大而有冲击时，应选用滚
子轴承。
当轴承仅受径向载荷时，可选用深沟球轴承或短圆柱滚子轴承；当轴承仅受轴向载荷时，可选推力轴
承。
如轴承同时受径向和轴向载荷作用时：若轴向载荷较小时，可选深沟球轴承：轴向载荷较大，可选角
接触球轴承或圆锥滚子轴承，注意要成对安装：若轴向载荷很大，可组合使用深沟球轴承和推力轴承
。
　　2）考虑转速的选择球轴承与同尺寸、同精度的滚子轴承相比，具有较高的极限转速和旋转精度
，所以当转速较高、轴向力不很大时，可选用深沟球轴承、角接触球轴承。
但应注意，由于推力球轴承的极限转速较低，不适宜用在高转速上。
　　3）考虑刚度的选择当支承刚度要求较高时，可选用圆柱滚子轴承或圆锥滚子轴承。
这是因为滚动体与滚道接触面积大，弹性变形小，圆柱滚子轴承或圆锥滚子轴承的刚性比球轴承的刚
性好。
　　⋯⋯
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编辑推荐

　　《零件加工信息分析》：　　针对性强：切合职业教育的培养目标，侧重技能传授，弱化理论，
強化实践內容。
　　体例新颖：从人类常规的思维模式出发，对教材的內容编排进行全新的尝试，打破传统教材的编
写框架；讲解的內容先由工程实例导入，然后展开理论描述，更符合老师的教学要求，也方便学生透
彻地理解理论知识在工程中的运用。
　　注重人文：注重人文与科技的结合，在教材中适当增加人文方面的知识，激发学生的学习兴趣。
　　方便教学：以立体化精品教材为构建目标，部分课程配套实训教材；网上提供完备的电子教案、
习题参考答案等教学资源，适合教学需要。
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