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前言

　　随着科学技术的发展和社会需求的不断提高，现代制造业的产品日趋复杂、精密，生产领域的自
动化技术含量不断提高，数控加工技术得到越来越广泛的应用。
为满足新时期数控机床操作工工作岗位对技术应用型人才的需要，编者在总结多年教学改革实践经验
的基础上编写了本书。
　　本书在总体框架上体现出简明、实用的特点，遵循高职教学规律，突出以典型产品为载体，以工
作过程为导向，以理论与实践一体化的项目教学形式进行设计，内容深入浅出，通俗易懂，按照“必
需、够用、管用”的原则，以工作岗位需求和职业能力要求为依据；以工作任务为中心；以技术实践
知识为焦点；以理论知识为背景，循序渐进的组织本书内容。
　　本书包括数控机床概述、数控车削加工和数控铣削加工三个大项目，每个项目通过具体的任务来
实施。
每个任务通过任务引入、任务分析、相关知识、任务实施、思考与练习等形式，引导读者明确各学习
任务的教学目标，掌握与学习任务相关的知识和技能。
　　本书由青岛职业技术学院李文、保定职业技术学院艾建军、青岛职业技术学院高健任主编；浙江
工贸职业技术学院戴乃昌、青岛职业技术学院刘克旺任副主编；冀中职业学院高改芬参与了部分内容
的编写。
本书项目1由高健编写；项目2（任务2.1、任务2.2）、项目3（任务3.2、任务3.3）由李文编写；项目2
（任务2.3、任务2.4）由戴乃昌编写；项目3（任务3.1）、附录A由刘克旺编写；项目3（任务3.4）、附
录B、附录C由艾建军编写；项目3（任务3.5）由高改芬编写。
本书图片由高健老师协助完成，全书由李文统稿。
　　在编写本书的过程中，作者参阅了国内外同行撰写的有关技术资料、文献和教材，并得到许多专
家和同行的支持与帮助，北京大学出版社赖青编辑和王红樱编辑提出许多宝贵意见和建议，在此一并
表示衷心的感谢。
　　本书可作为高职高专院校、技师学院、高级技工学校的机电一体化技术、数控技术等专业的教材
，也可作为相关工程技术人员的参考用书。
　　由于编者的水平和时间有限，书中难免有不妥之处，恳请广大读者批评指正。
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内容概要

本书以零件加工为主线，以提高数控机床加工人员的能力为目标，采取项目教学方式组织内容，注重
理论与实践知识结合，注重分析与解决问题方法的引导，选用典型产品为加工案例，帮助理解加工要
点。
本书主要内容包括：数控机床概述、数控车削加工、数控铣削加工以及附录等内容，每个任务后附有
思考与练习。
    本书可作为高职高专院校、技师学院、高级技工学校的机电、数控等专业的教材，也可作为相关工
程技术人员的参考用书。
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书籍目录

项目1　数控机床概述　任务1.1　认知数控机床　思考与练习　任务1.2　数控技术的应用与发展　思
考与练习项目2　数控车削加工　任务2.1　阶梯轴零件编程与加工　思考与练习　任务2.2　套类零件
编程与加工　思考与练习　任务2.3　螺纹类零件编程与加工　思考与练习　任务2.4　综合类零件编程
与加工　思考与练习项目3　数控铣削加工　任务3.1　“S型槽”零件编程与加工　思考与练习　任
务3.2　凸轮零件编程与加工　思考与练习　任务3.3　孔系零件编程与加工　思考与练习　任务3.4　
曲面零件编程与加工　思考与练习　任务3.5　综合类零件编程与加工　思考与练习附录A附录B附录C
参考文献
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章节摘录

　　目前我国已成为世界最大的机床消费国。
由于发达国家的部分制造业将要并且已经向中国转移，加之国内强劲需求，促使我国机床消费迅速增
加。
中国已成为世界机床制造业巨头角逐的重要市场。
我国机床行业的从业者经过多年的艰苦努力，已在低中档数控机床市场中占有一席之地，纵向地看，
不论是质量还是产量都已今非昔比。
最近几年通过全套引进发达国家技术与生产线，个别机床制造商的产品质量已经接近或达到同类型机
型的国际水平。
　　从市场占有率来看，目前国产数控机床占国内市场份额约30％，70％仍被进口机床占领。
其主要原因是国产数控机床产量低，没有规模效益，档次比较低。
而高档次机床几乎被国外垄断（高速精密切削机床、高速高精度激光切割机床、精密慢走丝线切割机
床、精密电火花机床、高档齿轮加工机床、数控刀具磨床等）。
两者的差距具体表现在以下几个方面。
　　（1）机床的主要功能部件（主轴轴承、滚动导轨、刀库、数控系统+伺服放大+伺服电动机、高
精度编码器等）质量不能与国外匹敌。
　　（2）国产数控机床厂家的产品同质化现象严重，千篇一律，无特色。
　　（3）国产数控机床厂家的产品质量稳定性差；MTBF（平均无故障时间）比国外同类产品低1000
多小时；售后服务差。
　　（4）由于企业的短期行为，致使其研发能力极弱，无能力或不愿在增加产品技术含量上投资。
　　（5）机床制造业的社会化分工极不发达，大部分企业的生产组织模式依然是“大而全，小而全
”。
生产一台加工中心，国外用一周时间，国内需3～4周。
加之产量小，导致资金流动慢，单台成本高。
　　（6）设备陈旧，很多生产数控机床的厂家，自己生产线上的数控机床却很少。
　　（7）由于数控机床的复杂性，售后服务必须跟得上。
　　（8）工艺纪律不严格，导致装配后的机床性能大大偏离设计要求。
　　（9）运用先进设计手段（如有限元分析等）的程度还远远不够。
　　（10）产品设计与工艺设计人员工资过低，远远低于销售人员。
在靠技术领先才能生存的机床行业这是极为不明智的做法。
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编辑推荐

　　针对性强：切合职业教育的培养目标，侧重技能传授，弱化理论，强化实践内容。
　　体例新颖：从人类常规的思维模式出发，对教材的内容编排进行全新的尝试，打破传统教材的编
写框架：讲解的内容先由工程实例导入，然后展开理论描述，更符合老师的教学要求，也方便学生透
彻地理解理论知识在工程中的运用。
　　注重人文：注重人文与科技的结合，在教材中适当增加人文方面的知识，激发学生的学习兴趣。
　　方便教学：以立体化精品教材为构建目标，部分课程配套实训教材；网上提供完备的电子教案、
习题参考答案等教学资源，适合教学需要。
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