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前言

　　本书的编写以高等职业技术人才培养目标为依据，结合教育部模具专业紧缺型人才培养要求，注
重教材的基础性、实践性、科学性、先进性和通用性，融理论教学、技能操作、企业项目为一体。
本书的设计以项目引领，以工作过程为导向，以具体工作任务为驱动，按照数控加工职业岗位（数控
编程员和数控操作工）的工作内容及工作过程，参照数控操作工国家职业资格标准，对应职业岗位核
心能力培养设置了5大项目和24个工作任务，进行由浅人深的项目任务学习和训练，最后完成综合零件
的工艺设计、程序编制和加工操作。
同时，按照国家职业标准进行数控车、数控铣／加工中心等工种的中级工强化训练，较好地符合了企
业对数控加工一线人员的职业素质需要。
　　本书具有以下突出特点：　　（1）以项目引领，以工作过程为导向，以具体工作任务为驱动，
工作任务选自企业或生产中典型零件统领整个教学内容。
　　（2）强化职业技能和综合技能培养，要求教学中教师在&ldquo;教中做&rdquo;、学生在&ldquo;做
中学&rdquo;，并与职业技能鉴定相结合。
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内容概要

　　《数控加工技术项目教程》的编写以高等职业技术人才培养目标为依据，结合教育部模具专业紧
缺型人才培养要求，注重教材的基础性、实践性、科学性、先进性和通用性，融理论教学、技能操作
、企业项目为一体。
《数控加工技术项目教程》以项目引领，以工作过程为导向，以具体工作任务为驱动，按照数控加工
职业岗位（数控编程员和数控操作工）的工作内容及工作过程，参照数控操作工国家职业资格标准，
对应职业岗位核心能力培养设置了五大项目：数控车削加工技术、数控铣削加工技术、加工中心加工
技术、数控电火花加工技术、数控机床考证强化，进行由浅入深的项目任务学习和训练，最后完成综
合零件的工艺设计、程序编制和加工操作。
　　《数控加工技术项目教程》按照国家职业标准进行数控车、数控铣／加工中心等工种的中级工强
化训练，较好地符合了企业对数控加工一线人员的职业素质需要。
　　《数控加工技术项目教程》适合高职高专数控相关专业学生作为教材使用，也适合数控加工专业
人员参考。
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书籍目录

项目1 数控车削加工技术任务1.1 认识数控车削加工1.1.1 任务导入：数控车削仿真加工1.1.2 知识链
接1.1.3 任务实施习题任务1.2 车削加工外圆柱/圆锥类零件1.2.1 任务导入：短轴零件加工1.2.2 知识链
接1.2.3 任务实施习题任务1.3 车削加工外圆弧类零件1.3.1 任务导入：手柄加工1.3.2 知识链接1.3.3 任务
实施习题任务1.4 车削加工螺纹类零件1.4.1 任务导入：螺钉加工1.4.2 知识链接1.4.3 任务实施习题任
务1.5 车削加工孔类零件1.5.1 任务导入：套管的加工1.5.2 知识链接1.5.3 任务实施习题任务1.6 车削加工
综合类零件1.6.1 任务导入：长轴加工1.6.2 任务实施习题任务1.7 操作数控车床1.7.1 任务导入：加工简
单轴类零件1.7.2 知识链接1.7.3 任务实施习题项目小结项目2 数控铣削加工技术任务2.1 认识数控铣削加
工2.1.1 任务导入：数控铣削仿真加工2.1.2 知识链接2.1.3 任务实施习题任务2.2 铣削加工平面类零
件2.2.1 任务导入：六面体铣削加工2.2.2 知识链接2.2.3 任务实施习题任务2.3 铣削加工轮廓类零件2.3.1 
任务导入：连杆外轮廓铣削加工2.3.2 知识链接2.3.3 任务实施习题任务2.4 铣削加工型腔类零件2.4.1 任
务导入：矩形型腔零件的铣削加工2.4.2 知识链接2.4.3 任务实施习题任务2.5 铣削加工孔类零件2.5.1 任
务导入：端盖零件的加工2.5.2 知识链接2.5.3 任务实施2.5.4 拓展实训：支承座零件的孔加工习题任务2.6
铣削加工综合类零件2.6.1 任务导入：腰形槽底板的加工2.6.2 任务实施2.6.3 拓展实训：半径补偿和圆弧
插补程序2.6.4 拓展实训：子程序和坐标旋转程序2.6.5 拓展实训：带槽凸版2.6.6 拓展实训：凹模习题任
务2.7 操作数控铣床2.7.1 任务导入：十字凸台零件加工（1）2.7.2 知识链接2.7.3 任务实施2.7.4 拓展实训
：十字凹槽零件的加工（2）习题项目小结项目3 加工中心加工技术任务3.1 认识加工中心3.1.1 任务导
入：加工中心仿真加工3.1.2 知识链接3.1.3 任务实施习题任务3.2 加工十字型腔3.2.1 任务导入：加工十
字型腔3.2.2 任务实施习题任务3.3 操作加工中心3.3.1 任务导入：加工凸台槽孔3.3.2 知识链接3.3.3 任务
实施习题项目小结项目4 数控电火花加工技术任务4.1数控电火花线切割加工技术4.1.1任务导入：典型
凸模零件的线切割自动编程与加工4.1.2知识链接4.1.3任务实施习题任务4.2数控电火花成形加工技
术4.2.1任务导入4.2.2知识链接4.2.3任务实施习题项目小结项目5 数控机床考证强化任务5.1 数控车床操
作考证强化&mdash;&mdash;加工轴类零件5.1.1 任务导入：加工轴类零件5.1.2 知识链接5.1.3 任务实施任
务5.2 数控车床操作考证强化&mdash;&mdash;加工套类零件5.2.1 任务导入：加工套类零件5.2.2 任务实
施习题任务5.3 数控铣床/加工中心操作考证强化&mdash;&mdash;加工十字底板5.3.1 任务导入：加工十
字底板5.3.2 知识链接5.3.3 任务实施任务5.4 数控铣床/加工中心操作考证强化&mdash;&mdash;加工凹
盘5.4.1 任务导入：加工凹盘零件5.4.2 任务实施任务5.5 数控铣床/加工中心操作考证强
化&mdash;&mdash;加工凸台孔板5.5.1 任务导入：加工凸台孔板5.5.2 任务实施习题项目小结参考文献
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章节摘录

　　2）划分加工阶段为保证加工质量和合理地使用设备、人力，数控车削加工通常把零件的加工过
程分为粗加工、半精加工、精加工三个阶段。
　　（1）粗加工阶段。
主要任务是切除毛坯上大部分余量，使毛坯在形状和尺寸上接近零件成品，主要目标是提高生产率。
　　（2）半精加工阶段。
主要任务是完成次要表面的加工，使主要表面达到一定精度并留一定精加工余量，为主要表面的精加
工作好准备。
　　（3）精加工阶段。
主要任务是保证各主要表面达到规定的尺寸精度和表面粗糙度要求，主要目标是保证加工质量。
　　此外随着精密车削技术的发展，对零件上精度和表面粗糙度要求高（IT6级以上，表面粗糙度值
为R&alpha;0.2&mu;m以下）的表面，可进行光整加工，主要目标是提高尺寸精度和减小表面粗糙度，
一般不用来提高位置精度。
　　划分加工阶段，可以使粗加工造成的加工误差通过半精加工和精加工予以纠正，保证加工质量，
还可合理使用设备，及时发现毛坯缺陷，便于安排热处理工序。
　　3）划分工序　　划分工序有两种不同的原则，即工序集中原则和工序分散原则。
　　（1）工序集中原则。
即将零件的加工集中在少数几道工序内完成，有利于采用高效专用设备和数控机床提高生产率，减少
机床数量、操作工人数和生产占地面积；缩短工序路线，简化生产计划和生产组织工作；减少零件的
装夹次数，保证各加工表面间的相互位置精度，节省辅助时间。
但专用设备和工艺装备投资大，调整维修困难，生产准备周期长，不利于转产。
　　（2）工序分散原则。
即将零件的加工分散在较多的工序内进行，每道工序的加工内容很少。
它使加工设备和工艺装备结构简单，调整和维修方便，操作简单，转产容易，有利于选择合理的切削
用量，减少机动时间。
但工艺路线较长，所需设备和工人数较多，生产占地面积大。
　　（3）划分工序的方法。
数控车床加工一般按工序集中原则进行工序的划分，在一次装夹中尽可能完成大部分甚至全部表面的
加工。
在批量生产中，划分工序的方法如下。
　　①按零件装夹定位方式划分工序。
由于每个零件结构形状不同，各表面的技术要求也有所不同，故加工时其定位方式则各有差异。
一般加工外形时以内形定位，加工内形时又以外形定位，因而可根据定位方式的不同来划分工序。
　　②按粗、精加工划分工序。
根据零件的加工精度、刚度和变形等因素来划分工序时，可按粗、精加工分开的原则来划分工序，即
先粗加工再精加工。
此时可用不同的机床或不同的刀具进行加工。
通常在一次装夹中，不允许将零件某一部分表面加工完毕后再加工零件的其他表面。
如图1.41所示，先切除整个零件各加工面的大部分余量，再将其表面精加工一遍，以保证加工精度和
表面粗糙度要求。
　　&hellip;&hellip;
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编辑推荐

　　《数控加工技术项目教程》为&ldquo;21世纪全国高职高专机电系列技能型规划教材&rdquo;中的
一本。
全书按照数控加工职业岗位（数控编程员和数控操作工）的工作内容及工作过程，参照数控操作工国
家职业资格标准，对应职业岗位核心能力培养设置了5大项目和24个工作任务，进行由浅入深的项目任
务学习和训练，最后完成综合零件的工艺设计、程序编制和加工操作。
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