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前言

　　本书是为我国高等院校金属材料工程专业和材料成型与控制工程专业本科生而编写的创新型应用
人才培养规划教材。
编写的指导思想是适当降低理论深度，增强实际应用，力求将铸造用造型材料的相关理论与工程实践
相结合，用更新、更准、更多的工程应用实例和科学研究结果来阐述问题。
　　铸造是现代制造业中取得成型毛坯的应用最广泛的方法。
据统计，在机床、重型机械、矿山机械、水电设备中，铸件重量约占设备总重量的85％。
　　目前，虽然有许多铸造方法，但是砂型铸造的铸件重量仍占铸件总重量的80％～90％，且每生产1
吨铸件需消耗1～2吨型砂，而与造型材料有关的废品率占铸件总废品率的60％～80％。
因此，世界各国都非常重视造型材料，工厂中也设有专门部门对其质量进行严格监控。
纵观铸造发展史，铸造工艺的变革和进步往往都是由于造型材料的发展而引起的，整个铸造生产过程
的经济效益也与造型材料的选用正确与否直接相关，因此，造型材料在铸造生产中占有举足轻重的地
位。
有关造型材料的书籍也很多。
　　随着计划经济体制向社会主义市场经济体制的过渡和完善，高等教育的人才培养模式由精英教育
向大众化教育转变，培养目标也向工程创新型应用人才转变。
而原先教育模式下编写的教材却注重理论，忽视了工程实际应用的阐述，因此难以满足新的人才培养
目标。
此外，随着专业教育知识面的拓宽，必将造成课程尤其是专业课所占学时少与所开门数多之间的矛盾
，这也势必要求推进新的教材建设。
因此，编写一本注重培养工程实际创新型应用人才的《造型材料》教材是非常必要的。
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内容概要

本书针对铸造生产中砂型铸造的特点，系统地介绍了现代铸造生产中常用的造型材料。
全书共分8章，包括绪论、原砂、粘结剂、粘土粘结砂、水玻璃砂、水泥自硬砂、树脂粘结砂和铸造
涂料。
编写过程中，本书力求理论联系实际，突出实际应用，通过大量工程应用案例对理论加以阐述，增强
学生对相关知识点的理解和掌握；形式多样的综合习题和阅读材料可供学生训练和阅读，便于学生对
所学知识的巩固。
    本书可作为高等院校金属材料工程专业和材料成型与控制工程专业的本科教材，由于本书收集了很
多实用性和工程性很强的实例，因此，也可供铸造工程技术人员参考。
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章节摘录

　　第1章绪论　　1.1造型材料在铸造生产中的作用　　造型材料的含义很广，凡是用来制造铸型（
芯）的材料都属于造型材料，如制造砂型所用的型砂、涂料和它们的组成材料，制造金属型用的钢、
铸铁或铜，制造其他特种铸型用的石墨、石膏、陶瓷浆料等。
实际上，在现代铸造生产中，最普遍使用的是砂型。
在世界范围内，用砂型生产的铸件占应用各种铸型生产铸件的80％以上。
因此，在铸造行业里，一般说到造型材料，通常指的是砂型铸造用的造型材料，包括所用的各种原材
料、造型、制芯混合料及涂料等。
　　造型材料在铸造生产中占有非常重要的地位，其质量的好坏直接影响铸件的质量、生产效率和生
产成本。
据统计，铸造生产中由于造型材料质量欠佳或使用不当而造成的铸件废品率约占总废品率的60％。
造型、制芯费用一般情况下约占铸件生产总成本的50％，金属熔炼占成本的25％，其余25％的成本要
花费在铸件清理及其后处理工序上。
清理工序成本中的70％也与造型材料有着密切的关系。
由此可见，铸件生产中70％左右的成本和60％以上的质量问题都与造型材料有关。
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