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前言

很高兴有机会为这套丛书作序，CAD对于各位读者来说，不知道是否熟悉，但对我而言，则贯穿了我
全部工作的始末。
从一开始接触到CAD，到现在已经有10年了，在这10年中，CAD在我们的学校、企业中也得到了快速
的普及。
谈到CAD，我可能不会很客观，因为它已成为我生活、工作的一部分。
如今，国家CAD等级考试中心的建立，为我们提升自己的CAD水平，鉴定自己的CAD应用能力提供了
一个标准和平台，相信这正是我们这些老CAD人的期望。
关于CAD，相信大家从网络、书本上都能看到很多关于它的概念与定义、历史、应用领域等相关信息
，在这里我就不赘述了。
这套书凝结了多位CAD界内资深的教师与工程师的心血，它的出版，也将成为我们学习CAD技术的一
个福音。
“书中自有黄金屋”，真正的黄金在书里面，而此套丛书的含金量更大。
在这里，我就多年学习的心得、体会，与各位读者简单沟通一下，共勉之。
1.CAD是什么CAD究竟是什么？
为什么我们要学习CAD？
下面是我的几点体会。
（1）CAD是一种工具，而创新是由我们来完成的。
大家肯定最关心CAD是什么。
虽然它有那么多的定义，可是多数过于学术化。
就我而言，CAD就是一个工具，是马良的神笔，是战士的枪，是侠客的剑。
所以，CAD软件再好，它也仅仅是一种工具，而如何用好这个工具才是高手与常人的区别！
正如金庸大侠笔下的屠龙刀一样，宝刀屠龙，武林至尊。
可是现实中呢，得到它的人非死即伤，就连谢逊这样的高手也落得个双目失明，独守孤岛。
原因其实很简单，因为刀是死的，而刀法才是活的，是灵魂。
记得有一次我的一个师兄找到我师傅，说花了2000多块钱买了一把剑，我师傅撇了撇嘴说：“剑法不
成，再好的剑有什么用。
”学习CAD也是一样，千万不要说自己用什么什么软件，软件之间的确有一些区别，但在实际应用中
，CAD软件就是一把剑，而能不能把这把剑的威力发挥到极致，还要看此剑客的剑术。
CAD是一种工具，是我们在工作、学习中创新的一种工具，所以大家在学习CAD的时候，不要过度迷
恋于CAD的内容，而应利用它为我们的工作带来切实的效果，协助我们来完成本职工作，并为我们带
来创新的灵感与艺术。
与其学CAD，不如说玩CAD，通过它，在一个虚拟的空间中构造我们的创意与想法，构筑我们心中的
理想王国！
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内容概要

　　通过本书的学习，读者可以快速有效地掌握利用UG NX进行数控加工的设计思路、方法和技巧。
　　本书采用理论与实践相结合的形式，深入浅出地讲解了UG NX CAM软件的设计环境、操作方法
：同时又从工程实用性的角度出发，根据作者多年的实际设计经验，通过大量的工程实例，详细讲解
了利用UG NX 5.0进行数控加工的方法和技巧，主要内容包括数控加工基础知识、NX5.0 CAM的基础
知识、平面铣加工、型腔铣加工等高轮廓铣加廓铣加工、固定轴曲面轮廓铣、点位加工、后置处理和
综合实例等。
　　本书附光盘1张，内容包括书中所举实例图形的源文件以及多媒体助学课件。
　　本书是CAD应用工程师指定用书，教学重点明确、结构合理、语言简明、实例丰富，具有很强的
实用性，适用于UG NX CAM初、中、高级用户使用。
除作为工程技术人员的技术参考用书外，本书既可用于自学，也可作为大中专院校师生及社会培训班
的实例教材。
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章节摘录

插图：第1章 数控加工基础知识1.1 数控加工概述1.1.2 数控加工的特点及应用1.数控加工的特点与传统
的加工方式相比，数控加工具有下述显著特点。
（1）可加工具有复杂曲面的零件。
数控加工可以完成传统加工难以完成或根本不能加工的具有复杂曲面的零件的加工。
在数控加工中机床由程序自动控制，加工零件的形状将由程序进行控制，因此只要能据零件的形状编
写出加工程序就能加工出相应的零件。
（2）加工精度高，加工质量稳定。
数控加工可以按照预定的加工程序进行加工，加工过程中消除了操作者人为的操作误差，并且加工精
度还可以利用软件来进行校正补偿。
数控机床床体强度、刚度、抗振性、低速运动平稳性、精度、热稳定性等性能比较好，因此可以获得
比机床本身所能达到的精度还要高的加工精度及重复定位精度。
一般的数控机床的定位精度为士O.01mm，重复定位精度为士0.005mm。
因此数控加工的零件加工的精度高，质量稳定，合格率高。
（3）生产率高。
数控加工可以减少零件的加工时间和辅助时间。
首先数控机床主运动速度和进给运动速度范围大且无级调速快速，空行程速度高，结构刚性好，驱动
功率大，切削能力强，可以明显地减少零件的加工时间：其次数控加工可免去划线、手工换刀、停机
测量、多次装夹等加工准备和辅助时间，从而明显提高数控机床的生产效率。
有些数控机床采用双工作台结构，使工件装卸的辅助时间与机床的切削时问重合，进一步提高了生产
效率。
（4）对工件的适应性强。
数控加工通过程序控制加工的过程，另外数控机床配有完善的刀具系统，因此可通过数控编程进行各
种零件的加工。
数控加工具有很好的柔性，可以在不需对机床和工装进行较大调整的情况下，即可适应各种批量的零
件加工。
（5）改善劳动条件。
数控机床的操作人员，主要的工作是编写程序和输入程序、观测加工情况和检验零件等。
此外，在数控加工中，机床不需要专用夹具，采用普通的夹具就能满足数控加工的要求，从而大大减
轻操作人员装卸工件的劳动强度。
（6）有利于生产管理信息化。
数控加工时按照程序自动进行加工，可以精确计算加工工时、预测生产周期，所用工装简单，采用刀
具已标化，因此有利于生产管理的信息化。
数控机床使用数控信号和标准代码作为控制信息，易于实现加工信息的标准化。
数控技术是现代集成制技术的基础。
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编辑推荐

《UG NX 5.0数控加工基础教程》是国家CAD应用工程师等级考试指定教材，全国职业能力培训课程
指定教材之一。
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