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前言

　　当前，社会对数控技术人才的需求越来越多，要求也越来越高。
在加快高素质人才培养的同时，怎样提高培训质量，使数控考工培训真正地实现又好又快的发展成为
当务之急。
本书就是在这样的大环境下，为了又好又快地培训数控加工技术人员而编写的。
　　本书在内容选择上，突出实用性，以当前国内常见的数控系统为基础，兼顾理论突出实践。
各训练课题，由浅入深，从易到难，层层深入，每个训练课题都有例图，示范程序，工艺讲解，课后
还提供了大量的数控加工实训练习图。
　　在编写方式上，力求通俗易懂、图文并茂，使学习者容易理解和练习。
本书按数控车床中级工、高级工，数控铣床中级工、高级工，分模块进阶培训安排内容。
　　本书共分10章，第1、2章介绍了数控机床的基础知识，数控加工工艺；第3章介绍数控考工培训安
全操作守则、实训的目的和方法；第4、5章为数控车削加工实训与中级工培训；第6、7章为数控车床
高级工与铣床中级工进阶培训；第8章为数控铣床高级工培训；第9、10章为自动加工软件介绍。
另外，附录中介绍了数控机床安全操作规程等。
　　本书由浙江机电职业技术学院汪荣青担任主编，浙江机电职业技术学院凌旭峰、胡茜和浙江工商
职业技术院刘正平担任副主编，浙江工贸职业技术学院戴乃昌，温州机电高级技工学校邱建忠，杭州
职业技术学院周智敏，中国计算学院林萍等参与编写，浙江机电职业技术学院温长胜老师参与了图片
的处理。
　　本书由浙江大学傅建中教授和宁波职业技术学院孙慧平副教授任主审，提出了许多宝贵的意见和
建议。
本书在编写过程中参阅了国内同行的相关文献资料，得到了许多专家和同行的支持与帮助，在此一并
表示衷心的感谢。
　　本书是作者多年从事数控加工考工教学与实训工作的总结，但由于水平和经验有限，书中难免存
在一些错误和疏忽，敬请读者批评指正。
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内容概要

本书在内容选择上，突出实用性，以当前国内常见的数控系统为基础，兼顾理论突出实践。
各训练课题，由浅入深，从易到难，层层深入，每个训练课题都有例图，示范程序，工艺讲解，课后
还提供了大量的数控加工实训练习图。
    在编写方式上，力求通俗易懂、图文并茂，使学习者容易理解和练习。
本书按数控车床中级工、高级工，数控铣床中级工、高级工，分模块进阶技能训练安排内容。
    本书是作者多年从事数控加工考工教学与实训工作的总结，实用性强，举例丰富，可作为各类职业
院校数控实训用教材，也可作为各类数控考工类培训教材。

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<21世纪全国高职高专机电类规划>>

书籍目录

0  绪论  0.1  数控加工考工实训的课程性质与学习方法  0.2  教学目的第1章  数控机床基础知识  1.1  数控
机床的组成及其加工特点    1.1.1  数控机床的组成    1.1.2  数控加工的特点  1.2  数控机床编程基本知识   
1.2.1  数控机床坐标系    1.2.2  机床参考点和工件坐标系零点    1.2.3  程序结构    1.2.4  指令表  1.3  数控机
床基本操作    1.3.1  采用FANUC 0i数控车床进行车削加工    1.3.2  采用华中数控铣床进行铣削加工第2章  
数控加工工艺基础  2.1  数控加工工艺内容的选择  2.2  数控加工艺性分析  2.3  数控加工工艺路线的设计 
2.4  数控加工工序的设计  2.5  数控加工专用技术文件的编写  2.6  编程的要求第3章  数控考工实训安全
教育  3.1  造成不安全事故的主要原因  3.2  常见的伤害事故  3.3  数控加工实训的安全注意事项第4章  数
控车削加工实训  4.1  台阶轴加工    4.1.1  目的与要求    4.1.2  举例与示范    4.1.3  操作要领及注意事项   
4.1.4  练习题  4.2  球面、圆弧面加工    4.2.1  目的与要求    4.2.2  举例与示范    4.2.3  操作要领及注意事项   
4.2.4  练习题  4.3  外螺纹加工    4.3.1  目的和要求    4.3.2  举例与示范    4.3.3  操作要领及注意事项    4.3.4  
练习题第5章  数控车床中级工操作培训进阶  5.1  数控车工中级课题1    5.1.1  目的和要求    5.1.2  举例与
示范    5.1.3  操作要领及注意事项    5.1.4  练习题  5.2  数控车工中级课题2    5.2.1  目的和要求    5.2.2  举例
与示范    5.2.3  操作要领及注意事项    5.2.4  练习题  5.3  数控车工中级课题3    5.3.1  目的和要求    5.3.2  举
例与示范    5.3.3  操作要领及注意事项    5.3.4  练习题  5.4  数控车工中级课题4    5.4.1  目的和要求    5.4.2  
举例与示范    5.4.3  操作要领及注意事项    5.4.4  练习题  5.5  数控车工中级课题5    5.5.1  目的和要求   
5.5.2  举例与示范    5.5.3  操作要领及注意事项    5.5.4  练习题第6章  数控车床高级工进阶训练  6.1  数控车
工高级课题1    6.1.1  目的和要求    6.1.2  举例与示范    6.1.3  操作要领及注意事项    6.1.4  练习题  6.2  数控
车工高级课题2    6.2.1  目的和要求    6.2.2  举例与示范    6.2.3  操作要领及注意事项    6.2.4  练习题  6.3  数
控车工高级课题3    6.3.1  目的和要求    6.3.2  举例与示范    6.3.3  操作要领及注意事项    6.3.4  练习题  6.4  
数控车工高级课题4    6.4.1  目的和要求    6.4.2  举例与示范    6.4.3  操作要领及注意事项    6.4.4  练习题第7
章  数控铣床中级工操作培训进阶  7.1  外轮廓加工    7.1.1  目的与要求    7.1.2  举例与示范    7.1.3  操作要
领及注意事项    7.1.4  练习题  7.2  内轮廓加工    7.2.1  目的与要求    7.2.2  举例与示范    7.2.3  操作要领及注
意事项    7.2.4  练习题  7.3  数控铣中级工样题1    7.3.1  零件图    7.3.2  评分表    7.3.3  考核目标及操作提示  
 7.3.4  程序示范（华中世纪星22M）    7.3.5  练习题  7.4  数控铣中级工样题2    7.4.1  零件图    7.4.2  评分表 
  7.4.3  考核目标及操作提示    7.4.4  程序示范（华中世纪星22M）    7.4.5  练习题  7.5  数控铣中级工样题3 
  7.5.1  零件图    7.5.2  评分表    7.5.3  考核目标及操作提示    7.5.4  程序示范（华中世纪星22M）    7.5.5  练
习题  7.6  数控铣中级工样题4    7.6.1  零件图    7.6.2  评分表    7.6.3  考核目标及操作提示    7.6.4  程序示范
（华中世纪星22M）    7.6.5  练习题  7.7  数控铣中级工样题5    7.7.1  零件图    7.7.2  评／分表    7.7.3  考核
目标及操作提示    7.7.4  程序示范（华中世纪星22M）    7.7.5  练习题第8章  数控铣床高级工操作培训进
阶  8.1  数控铣高级工样题l    8.1.1  零件图    8.1.2  评分表    8.1.3  考核目标及操作提示    8.1.4  程序示范（
华中世纪星22M）    8.1.5  练习题  8.2  数控铣高级工样题2    8.2.1  零件图    8.2.2  评分表    8.2.3  考核目标
及操作提示    8.2.4  程序示范（华中世纪星22M）    8.2.5  练习题  8.3  数控铣高级工样题3    8.3.1  零件图   
8.3.2  评分表    8.3.3  考核目标及操作提示    8.3.4  程序示范（华中世纪星22M）    8.3.5  练习题  8.4  数控高
级工课题：用户宏程序    8.4.1  变量的表示和使用    8.4.2  练习题第9章  MasterCAM自动加工软件介绍 
9.1  Master CAM9的车削编程    9.1.1  生成端面加工刀具路径    9.1.2  生成轮廓粗车加工刀具路径    9.1.3  
生成精车加工刀具路径    9.1.4  径向切槽加工刀具路径    9.1.5  生成螺纹加工刀具路径  9.2  后处理程序与
程序传输    9.2.1  后处理程序    9.2.2  后处理程序的修改    9.2.3  练习题第10章  Cimatron软件自动编程 
10.1  电动剃须刀上盖的模具加工    10.1.1  工件分析    10.1.2  确定装夹方法    10.1.3  常用刀具的性能和选
择方法    10.1.4  坐标系的选择（加工原点的确定和G54的确定）    10.1.5  工步安排    10.1.6  Cimatron刀路
设置及仿真（凹模）    10.1.7  使用初加工环切铣进行初加工    10.1.8  用二次开粗进行半精加工    10.1.9  
用曲面铣根据层精加工侧壁    10.1.10  用曲面铣根据层精加工分型面    10.1.11  高级仿真及凸拗口工   
10.1.12  后置处理    10.1.13  综合练习  10.2  电视遥控器外壳加工    10.2.1  工件分析    10.2.2  确定装夹方法  
 10.2.3  常用刀具的性能和选择方法    10.2.4  坐标系的选择（加工原点的确定和G54的确定）    10.2.5  工
步安排    10.2.6  模型分析附录参考文献

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<21世纪全国高职高专机电类规划>>

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<21世纪全国高职高专机电类规划>>

编辑推荐

　　《21世纪全国高职高专机电类规划教材：数控考工实训》共分10章，第1、2章介绍了数控机床的
基础知识，数控加工工艺；第3章介绍数控考工培训安全操作守则、实训的目的和方法；第4、5章为数
控车削加工实训与中级工培训；第6、7章为数控车床高级工与铣床中级工进阶培训；第8章为数控铣床
高级工培训；第9、10章为自动加工软件介绍。
另外，附录中介绍了数控机床安全操作规程等。
 《21世纪全国高职高专机电类规划教材：数控考工实训》实用性强，举例丰富，可作为各类职业院校
数控实训用教材，也可作为各类数控考工类培训教材。
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