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内容概要

《公差配合与测量技术》是高等院校机械类各专业的重要技术基础课。
它包含几何量公差选用和误差检测的内容，与机械设计、机械制造及其质量控制密切相关，是机械工
程技术人员必须掌握的一门综合性应用技术基础课程。
　　本书的主要任务是，使学生具备高级技术工人和中、初级专门人才所必备的极限与配合的基本知
识和技能，可供高等院校机械类专业应用，亦可供机械制造的工稗技术人员参考。
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编辑推荐

　　本书是根据教育部高职高专教育基础课程教学的基本要求，围绕培养应用型人才的目标，遵循少
而精、浅而广的原则编写的。
　　本书从互换性生产要求出发，简要、系统地介绍了几何量公差的选用和检测的基本知识。
全书共分10章。
包括绪论，极限与配合，技术测量基础，形状和位置公差及其误差的检测，表面粗糙度，光滑极限量
规设计，圆锥公差的配合与检测，平键、花键联结公差和检测，普通螺纹结合的公差与检测，直齿圆
柱齿轮的公差与检测以及综合训练指导和公差实验指导等。
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