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内容概要

　　《21世纪全国高校应用人才培养机电类规划教材：冲压工艺与模具设计》共8章：概述、冲压成形
的基本理论、冲裁、弯曲、拉深、其他成形工艺、冲压工艺规程设计、模具的安装与调整等，并附有
冲模设计的参考资料。
　　根据应用人才的教育特点，《21世纪全国高校应用人才培养机电类规划教材：冲压工艺与模具设
计》以培养学生从事实际工作的基本职业能力和技术应用为目的，理论知识以必需、够用为度，按少
而精的原则选取，重点突出实践能力的培养。
全书对冲压工艺与模具设计的基本原理、方法、步骤有较系统、全面的介绍，内容通俗易懂，图文并
茂，实用性强，每章均附有思考题，重点章节附有设计实例，以方便学生学习。
　　《21世纪全国高校应用人才培养机电类规划教材：冲压工艺与模具设计》适用于各类高职高专、
二类本科院校机械类专业学生学习使用，也可作为从事模具设计与制造工程技术人员的参考用书或自
学用书。
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模具的安装于调整附录参考文献
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