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内容概要

全书共分9章，包括四部分内容，第一部分主要介绍冷冲压工艺及冲压模具设计的基本知识，包括冲
裁工艺及冲裁模、弯曲工艺及弯曲模、拉深工艺及拉深模；第二部分介绍塑料注塑成型工艺及注塑模
设计的基本知识；第三部分介绍模具制造、装配和检验的基本知识；第四部分简要介绍了模具设计的
发展趋势及现代模具制造技术。
书中列举了大量的图片并附有思考题。
    本书可作为高等职业学校、高等专科学校、成人高校及普通高校本科机械类专业模具教学课程的教
材，亦可供从事模具设计、制造的工程技术人员使用。
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