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前言

　　目前数控机床已是当今制造业的主流设备，代表了现代基础机械的技术水平与发展趋势，成为衡
量国家制造业综合实力的重要标志。
数控技术和数控装备是制造工业现代化的重要基础，这个基础是否牢固直接影响到一个国家的经济发
展和综合国力，关系到一个国家的战略地位。
一个国家的数控化率，反映了这个国家工业和制造业水平的高低，同时也是衡量这个国家科技进步的
重要标志。
数控加工中心、五轴联动高档数控镗铣床等先进设备已成为航空、航天、电力、汽车、模具加工等行
业的关键设备。
数控技术是提升产品质量、提高劳动生产率必不可少的物质手段，它的广泛使用给制造业生产方式、
产业结构、管理方式带来深刻的变化。
因此，世界上各工业发达国家均采取重大措施来发展自己的数控技术及其产业。
近年来，我国数控机床工业发展较快，目前已有数控机床生产厂近百家。
　　数控机床的数控加工技术的应用给现代制造业带来了巨大的效益。
随着数控机床的发展与普及，现代化企业对于懂得数控加工技术、掌握数控加工工艺、能进行数控加
工编程的技术人才的需求量必将不断增加，本教材正是为了适应这种需求，为了实现对这种技术人才
的培养而编写的。
第1章简要介绍了数控机床的基本知识，第2章介绍了数控机床的机械结构，第3章介绍了数控机床的计
算机数控（CNC）系统，第4章主要介绍了数控机床的驱动元件和检测装置，第5章介绍了数控机床的
原理，第6章介绍了数控机床的编程知识，第7章介绍了数控机床的应用实例。
　　本书由李思桥主编并统稿，宗晓、高磊、范磊、张迪妮也参加了编写。
　　本书作为一种教材，广泛吸取了国内众多专家学者的研究成果，编写的主要参考书目附后，未及
一一注明，在此谨表谢意，并请谅解。
由于成书时间仓促，同时限于编者的水平，本书存在着种种不足和缺点，恳切希望得到大家的批评指
正。
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内容概要

　　本书首先介绍了机床的特点、组成、分类及其发展趋势等基本知识；然后介绍了数控机床的机械
结构，主要包括主传动运动系统、进给运动系统、自动换刀装置、回转工作台等；接着介绍了数控机
床的计算机数控（CNC）系统，包括硬件结构和软件结构；围绕数控机床的伺服系统，主要介绍了数
控机床的驱动元件和检测装置；在数控机床的原理部分，主要介绍了数控机床的坐标系、插补原理、
刀具补偿原理及数控加工工艺基础等基本知识；根据实际的编程需要，本书还介绍了数控机床的编程
知识；最后，介绍了数控机床的应用实例，主要包括数控车床、数控铣床和数控加工中心。
　　本书内容丰富，章节之间联系性强，并在最后附有练习题，可供读者复习使用，特别适合作为机
电类专业高等职业技术教育的教材，同时还可作为工厂企业、研究单位中工程技术人员的参考资料。
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