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内容概要

《数控铣工/加工中心操作工技能鉴定实战详解》根据国家职业标准《数控铣工》与《力口工中心操作
工》（2005版）中、高级的理论知识要求和技能要求编写，同时兼顾了《数控程序员》高级工的要求
，内容包括FANUC系统数控铣床／加工中心部分、SIEMENS（802D）系统数控铣床／加工中心部分
、华中系统数控铣床／加工中心部分。
《数控铣工/加工中心操作工技能鉴定实战详解》选题大都来自各省市及国家题库，为了方便读者，在
《数控铣工/加工中心操作工技能鉴定实战详解》的附录中还给出了现在技能鉴定所应用的FANUC
、SIEMENS、华中数控系统的指令集。
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书籍目录
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章节摘录

版权页：   插图：   （3）高度差的测量 配合后0°和90°位置的高度差按图10一7所示的方法检验。
 （4）表面粗糙度的测量 表面粗糙度用便携式表面粗糙度仪测量。
 四、说明 1.高级工操作的应试技巧 数控铣工／加工中心操作工高级工操作技能鉴定试题是配合件的加
工，是对考生识读图样能力、工艺知识、编程能力、操作技能水平的综合考评。
 虽然是一个合格考试（达到合格分数线即可），不是一个精品考试（不是得满分），但是能够得到较
高的成绩，也是对考生实操加工能力的最好肯定。
因此，最合理的工艺方案、最佳的加工路径、最有效的精度保证方法，以及在规定的时间内完成试件
的加工，是取得最好成绩的前提。
 （1）最合理的工艺方案 最合理的工艺方案是指考生在正确地识读图样后，制定的自己最熟悉的工艺
方案，即在确保人身和机床安全的前提下，减少工件的装夹及刀具的更换次数，以最快捷的程序校验
和加工余量去除方式，最方便的工件自检和精度保证方法，在规定时间内完成试件加工。
 （2）最佳的加工路径 最佳的加工路径是指在保证加工精度和表面粗糙度的前提下，数值计算最简单
、加工余量去除率最高、编程量最小、程序和进给路线最短、空行程最少、简单易行的进给路径。
 （3）最有效的精度保证方法 精度是零件加工中最重要的评价指标，决定考生最终的成绩。
在实操过程中，考生应合理安排加工顺序，灵活运用各种加工刀具，注意装夹方法对试件加工精度的
影响，从实际出发分配粗精加工余量，充分利用各种量具和数控系统功能，及时对试件进行直接或间
接测量，确保工件加工精度和配合精度。
 （4）最短时间 熟练的机床操作、正确的切人点选择、快捷的程序编写与校验、合理的刀具使用，及
适时地调整切削用量，能够有效确保在规定时间内完成加工项目。
有效措施如下。
 ①采用手动操作来完成部分切削工作，如去除毛坯余量、钻孔等，要比编程操作更简单、高效。
 ②使用数控系统的“后台编程”功能，提高程序的输入速度，减少停机时间。
 ③把加工内容合理地分成多个单元，这样做既可以方便程序输入与校正，还可以方便加工精度的修整
。
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编辑推荐

《数控铣工/加工中心操作工技能鉴定实战详解》适用于高等职业学校、高等专科学校、成人教育高校
及本科院校的二级职业技术学院、技术（技师）学院、高级技工学校、继续教育学院和民办高校的机
电专业、数控专业的技能鉴定，还可以作为社会上的技能鉴定书籍及工厂技术工人的参考用书。

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<数控铣工/加工中心操作工技能>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 6


