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前言

《现代机械设计手册》是化学工业出版社顺应现代机械设计时代发展要求而精心策划的大型出版项目
，旨在将传统设计和现代设计有机结合，即结构设计、传动设计和控制设计有机融合，力求体现“内
容权威、凸显现代、实用可靠、简明便查”的特色。
《现代机械设计手册》自2011年3月出版以来，赢得了广大机械设计工作者的青睐和好评，荣获2011年
全国优秀畅销书和2012年中国机械工业科学技术奖。
广大读者在给予《现代机械设计手册》充分肯定的同时，也指出了《现代机械设计手册》装帧厚重，
不便携带和翻阅。
为了给读者提供篇幅较小、便携便查、定价低廉、针对性更强的实用性工具书，根据读者的反映和建
议，我们在深入调研的基础上，推出《现代机械设计手册》单行本。
单行本保留了《现代机械设计手册》的优势和特色，结合机械设计人员工作细分的实际状况，从设计
工作的实际出发，将原来的6卷33篇进行合并、删减，重新整合为16个分册，分别为：《机械制图及精
度设计》、《零部件结构设计与禁忌》、《常用机械工程材料》、《连接件与紧固件》、《轴及其连
接件设计》、《轴承》、《机架、导轨及机械振动设计》、《弹簧设计》、《机构设计》、《机械传
动设计》、《润滑与密封设计》、《液力传动设计》、《液压传动与控制设计》、《气压传动与控制
设计》、《机电系统设计》、《疲劳强度与可靠性设计》。
《现代机械设计手册》单行本，是为了适应机械设计行业发展和广大读者的需要而编辑出版的，将与
《现代机械设计手册》（6卷本）一起，成为机械设计工作者、工程技术人员和广大读者的良师益友
。
化学工业出版社
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内容概要

《现代机械设计手册(单行本):零部件结构设计与禁忌》内容简介：《现代机械设计手册》单行本共16
个分册，涵盖了机械常规设计的所有内容。
各分册分别为：《机械制图及精度设计》、《零部件结构设计与禁忌》、《常用机械工程材料》、《
连接件与紧固件》、《轴及其连接件设计》、《轴承》、《机架、导轨及机械振动设计》、《弹簧设
计》、《机构设计》、《机械传动设计》、《润滑与密封设计》、《液力传动设计》、《液压传动与
控制设计》、《气压传动与控制设计》、《机电系统设计》、《疲劳强度与可靠性设计》。
 
《现代机械设计手册(单行本):零部件结构设计与禁忌》主要介绍了零件结构设计的基本要求和内容、
铸件结构设计工艺性、锻压件结构设计工艺性、冲压件结构设计工艺性、切削件结构设计工艺性、热
处理零件设计的工艺性要求、其他材料零件及焊接件的结构设计工艺性、零部件设计的装配与维修工
艺性要求、连接零部件设计禁忌、传动零部件设计禁忌、轴系零部件设计禁忌等。

《现代机械设计手册(单行本):零部件结构设计与禁忌》可作为机械设计人员和有关工程技术人员的工
具书，也可供高等院校有关专业师生参考。
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书籍目录

第1章零件结构设计的基本要求和内容 1.1机械零件结构设计的基本要求 1.1.1功能使用要求 1.1.2零件结
构设计工艺性要求 1.1.3其他要求 1.2结构设计的内容 1.2.1满足功能要求的结构设计 1.2.1.1利用功能面的
结构设计 1.2.1.2利用自由度分析法的零件结构设计 1.2.1.3功能面法结构设计示例 1.2.1.4自由度法结构分
析及示例 1.2.1.5现代机械结构及功能分析示例 1.2.2满足工作能力要求的结构设计 1.2.2.1提高强度和刚
度的结构设计 1.2.2.2提高耐磨性的结构设计 1.2.2.3提高精度的结构设计 1.2.2.4考虑发热、噪声、腐蚀等
问题的结构设计 第2章铸件结构设计工艺性 2.1常用铸造金属材料和铸造方法 2.1.1常用铸造金属材料的
铸造性和铸件的结构特点 2.1.2常用铸造方法的特点和应用范围 2.2铸件结构设计工艺性的要求 2.2.1简
化铸造工艺 2.2.2提高铸造性能 2.2.3受力合理 2.2.4便于切削加工 2.2.5组合铸件 2.3对铸造结构要素的具
体尺寸要求 2.3.1铸件壁厚 2.3.2加强肋 2.3.3壁的连接与过渡 2.3.4孔边凸台、内腔、铸孔 2.3.5铸件尺寸公
差 2.4特种铸造对铸件结构设计工艺性的要求 2.4.1压力铸件的结构工艺性 2.4.2熔模铸件的结构特点
2.4.3金属型铸件的结构特点 2.5组合铸件结构 2.6铸件缺陷与改进措施 2.7铸造技术发展趋势及现代精确
铸造技术 第3章锻压件结构设计工艺性 3.1锻造方法与金属的可锻性 3.1.1各种锻造方法及其特点 3.1.2金
属材料的可锻性 3.2锻造方法对锻件结构设计工艺性的要求 3.2.1自由锻件的结构设计工艺性 3.2.2模锻
件的结构设计工艺性 3.2.2.1模锻件的结构要素 3.2.2.2锻件尺寸标注及其测量法 3.3模锻件结构设计的注
意事项 第4章冲压件结构设计工艺性 4.1冲压方法和冲压材料的选用 4.1.1冲压的基本工序 4.1.2冲压材料
的选用 4.2冲压件结构设计的基本参数 4.2.1冲裁件 4.2.2弯曲件 4.2.3拉伸件 4.2.4成形件 4.3冲压件的尺寸
和角度、形状和位置的相关公差与极限偏差 4.4冲压件结构设计的注意事项 ⋯⋯ 第5章切削件结构设计
工艺性 第6章热处理零件设计的工艺性要求 第7章其他材料零件及焊接件的结构设计工艺性 第8章零部
件设计的装配与维修工艺性要求 参考文献 下篇机械零部件设计禁忌 第1章连接零部件设计禁忌 第2章
传动零部件设计禁忌 第3章轴系零部件设计禁忌 参考文献
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章节摘录

版权页：   插图：   2）改变截面 ①采用合理的断面形状 在零件材料和受力一定的条件下，只能通过结
构设计，如增大截面积，增大抗弯、抗扭截面系数来提高其强度。
常用构件截面形状的惯性矩及抗弯截面系数见本手册“机械设计基础资料篇”。
表1—7给出了几种截面图形在面积相同时的抗弯截面系数的比较，以及抗弯截面系数相同时截面面积
及截面惯性矩的比较。
可以看出，在截面积相同（及单位长度的重量）时，不同形状的抗弯截面系数和惯性矩差别很大（工
字梁截面的最大）。
因此可以通过正确选择截面形状与尺寸来降低最大弯曲应力及提高刚度（详见本手册机架篇中截面设
计）。
 ②用肋或隔板采用加强肋或隔板可提高零件、特别是机架零件的刚度，设计加强肋应注意下列事项。
 a.考虑到机架常用铸造加工，应结合材料特性使加强肋在受压状态下工作，避免受过大的拉应力。
 b.加强肋的高度不应过低，否则会削弱截面的弯曲强度和刚度（参见图1—36）。
 c.三角肋须延至外力的作用点处（见图1—37）。
 3）利用附加结构措施改变材料内应力状态 通过附加结构措施使受力零件产生弹性强化或塑性强化来
提高强度。
塑性强化又称过载强化，采用塑性强化的结构都是受不均匀应力的零件。
其塑性变形产生在零件受最大应力的区域内，并与工作应力方向相反，因而具有降低最大应力、使应
力分布均匀化的效果。
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编辑推荐

《现代机械设计手册(单行本):零部件结构设计与禁忌》主要介绍了零件结构设计的基本要求和内容、
铸件结构设计工艺性、锻压件结构设计工艺性、冲压件结构设计工艺性、切削件结构设计工艺性、热
处理零件设计的工艺性要求、其他材料零件及焊接件的结构设计工艺性、零部件设计的装配与维修工
艺性要求、连接零部件设计禁忌、传动零部件设计禁忌、轴系零部件设计禁忌等。
本书可作为机械设计人员和有关工程技术人员的工具书，也可供高等院校有关专业师生参考。
本书由秦大同、谢里阳主编。
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