
第一图书网, tushu007.com
<<有色金属熔炼与铸锭>>

图书基本信息

书名：<<有色金属熔炼与铸锭>>

13位ISBN编号：9787122162588

10位ISBN编号：7122162583

出版时间：2013-5

出版时间：化学工业出版社

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<有色金属熔炼与铸锭>>

前言

近年来我国有色金属工业发展迅速，合金品种日益增多，新工艺、新装备不断涌现。
电解铝、电解铜、铅、锌、锡、镍、钛这些常用有色金属及其合金，主要是以铸锭冶金产品（如管、
棒、线、型、板、带、箔材）形式用于实际的。
这些产品的加工成材率和使用性能与铸锭质量密切相关，而铸锭质量又与熔体净化程度、成分控制和
铸锭方法、工艺的合理性密切相关。
本书第一版出版后深受读者欢迎，为了满足有色金属领域技术人员全面学习技术知识的需要，对第一
版适时进行了修订。
本书重点介绍有色金属熔炼与铸锭冶金的基本规律和相关工艺技术。
书中结合新的国家标准，更新了有色金属及合金牌号和相关原材料，力求理论与实际相结合，为读者
提供全面的指导。
全书共3篇，其中熔炼基础篇，主要介绍金属熔炼特性，熔体净化技术以及成分控制；凝固基础篇，
主要介绍凝固过程中动量、热量和质量传输的基本规律，以及凝固组织（晶粒组织和常见凝固缺陷）
的形成规律和控制技术；有色金属熔铸技术篇，主要介绍常用有色金属及其合金的熔铸技术特性，一
些常规的或新开发的熔铸技术和装备。
全书由章四琪、黄劲松编著，其中第1篇及第3篇由黄劲松编写，第2篇由章四琪编写，全书由章四琪统
稿，由陈存中审定。
本书的编写得到了陈存中教授和刘维镐教授的大力支持，在此表示衷心的感谢。
鉴于有色金属合金品种繁多，其熔铸技术特性各异，影响熔铸质量因素较多，并由于编者学识有限，
不当之处在所难免，谨望读者不吝赐教，当不胜感激。
编著者
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内容概要

《有色金属熔炼与铸锭(第2版)》紧密结合当前有色金属的生产实践，重点介绍了有色金属铸锭冶金、
熔炼的基本规律和技术，指出了铸锭各类缺陷产生的原因和预防措施。
主要内容包括：金属熔炼特性，熔体净化技术以及成分控制，凝固过程中动量、热量和质量传输的基
本规律，以及凝固组织（晶粒组织和常见凝固缺陷）的形成规律和控制技术，常用有色金属及其合金
的熔铸技术特性，一些常规的或新开发的熔铸技术和装备等。

《有色金属熔炼与铸锭(第2版)》可供从事有色金属材料科研、生产的科技工作者和相关专业的师生参
考。
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章节摘录

版权页：   插图：   （3）熔盐电解法制取铝铈中间合金可用熔盐电解法，其工艺为：以电解槽的石墨
内衬为阳极，用钼插入铝液中作阴极，以KC1和CeCl3熔盐作电解液。
将铝液加热至850℃左右时，通电进行电解，即可制得（10％～25％）Ce—A1中间合金。
也可用铝热法制取铝铈中间合金。
 （4）粉末法将两种不易熔合的金属（如铜和铬）分别制成粉末，加黏结剂，混合压块，然后在适当
温度烘烤一定时间即可。
此法优点是合金元素含量和收得率高。
目前，国内外厂家生产的铝合金用添加剂加人温度为700 755℃。
它们的特征指标为锰添加剂含锰70％～80％，压块的密度为3.4～4.1g／cm3；铁添加剂含铁70％～75％
，压块的密度为3.4～4.1g／cm3；铜添加剂含铜70％～75％，压块的密度为3.3～3.7g／cm3；镍添加剂
含镍75％，压块的密度为3.8～4.1g／cm3；钛添加剂含钛70％～75％，压块的密度为3.4～4.0g／cm3。
 应该指出，应用中间合金的所谓二步熔炼法，使合金的熔炼过程增加了一道工序，提高了成本。
同时，中间合金熔制过程中，还会发生杂质的吸收和积累，影响合金的冶金质量。
因此，产生了不应用中间合金而直接将新金属料加入熔体的所谓一步熔炼法的设想。
一步熔炼法是利用合金化后能降低合金熔点的原理，把熔点较高的合金元素直接加到基体金属熔液中
去。
此法的关键在于创造良好的动力学条件，增大和不断更新基体金属与合金元素的直接接触表面，促进
合金元素的扩散和均匀化。
一步熔炼法具有较好的技术经济效益。
 3.1.4熔剂 3.1.4.1熔剂的作用和要求 在金属熔炼过程中，常常要使用各种各样的熔剂或造渣材料，它们
对熔体质量起着极为重要的作用。
熔剂与金属熔体直接接触，参与其间的物理化学反应和传热过程。
通过对所使用的熔剂成分、性能和加入量进行调整，可以提高除渣脱气精炼效果，减少金属氧化、吸
气、挥发和与炉衬的相互作用，提高金属质量和收得率以及延长炉衬寿命。
同时还可借熔剂来加入微量合金元素，起到变质剂的作用，以抑制一些微量杂质的有害作用，改善合
金的工艺性能。
此外，电渣炉中的熔剂作为电阻发热体，起着重要的精炼作用。
可见，正确选用熔剂，对于熔炼过程的正常进行和技术经济指标的提高有着重要意义。
 按熔剂的用途，可分为覆盖剂、精炼剂、氧化剂和还原剂等。
按熔剂的性质可分为酸性、碱性和中性熔剂。
例如硼砂、硅砂等为酸性熔剂，可用来除去熔体中的碱性或中性夹渣。
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编辑推荐

《有色金属熔炼与铸锭(第2版)》可供从事有色金属材料科研、生产的科技工作者和相关专业的师生参
考。

Page 6



第一图书网, tushu007.com
<<有色金属熔炼与铸锭>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 7


