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前言

家具是指供人类维持正常生活、从事生产实践和开展社会活动必不可少的一类器具。
随着现代科学技术的突飞猛进、世界性木材供应日趋紧张，加之家具标准化的普遍实施，世界家具向
高技术型方向发展已成为现实。
中国的家具工业经过近30年来的发展，已从传统的手工业发展成为具备相当规模的现代工业化产业，
家具的产量和经济效益都有明显的提高，家具市场呈日益扩大之势，中国的家具工业在国际家具生产
、技术和贸易中已占有一定地位。
随着我国家具行业的快速发展和家具专业教育的日渐成熟，越来越多的企业需要高等院校培养具有一
定家具专业理论知识和实际操作技能的应用型人才，其中，家具制造工艺技术和生产管理方面的专业
人才尤为急需。
为此，目前我国许多具有家具专业或专业方向的本科院校、高职院校，除了对学生进行家具设计理论
教学与实务训练之外，都十分注重加强学生在家具制造工艺、生产管理等方面的学习与实训。
该书正是适合于高职院校家具专业学生学习和参考的一本专业教材。
本书内容包括家具制造工艺理论基础、木质家具制造工艺及软体家具制造工艺。
它从家具制造工艺技术体系出发，在结合现代家具企业生产实际的基础上，广泛吸收了国内外最新的
家具制造技术成果和专业资料，科学系统地阐述了家具生产工艺过程的基本原理、典型工艺及质量保
证措施和家具生产中有关的工艺问题。
通过本教材学习，学生可以基本了解和熟悉各类家具的生产特点、材料、制造工艺过程的构成，尤其
对掌握家具生产中有关配料、切削加工、装饰、装配、涂饰等方面的理论和知识，以及进行家具生产
实际操作和实践实训、解决实际生产中一般性技术问题的方法作用较大。
本书注重理论与实践相结合，突出制造工艺与技术设备，具有一定的专业性、知识性、技术性、实用
性和系统性，内容丰富、图文并茂、通俗易懂，是一本适合于高职院校家具设计与制造专业学生学习
《家具制造工艺》的专业教材，同时也可供家具企业的专业技术管理人员参考。
本书主编刘培义是南京林业大学家具学科毕业的硕士研究生，曾先后在国内几家大型家具生产企业实
习和工作过，现就职于温州职业技术学院，从事家具专业的教学工作，具有扎实的家具专业理论知识
，熟悉家具生产工艺流程和制造技术，家具生产制造和企业技术管理的实际经验丰富。
本书的编写正是其在多年教学、科学研究和生产实践过程中所掌握的最新理论知识、专业资料和技术
成果的整理和总结。
愿作者在这个研究领域内能持之以恒，取得更多、更好的成绩。
吴智慧2012年夏
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内容概要

《家具制造工艺》是温州职业技术学院家具设计与制造专业国家示范专业建设的系列教材成果之一。
 《家具制造工艺》是结合当前家具生产企业的最新工艺技术及对家具制造人才的能力需求，针对家具
专业高级技术人才培养而编写的一门特色教材。
本教材知识覆盖面广、工艺技术先进、内容编排合理、重点突出，方便教学组织与阅读理解。
具体内容安排上，以木质家具制造工艺为主体，兼顾软体家具的制造技术，以适应现代大部分综合类
木家具制造企业的需要。
 
全书共分十章，包括家具制造工艺基础、薄木备料技术、板式零部件备料技术、板式零部件边部处理
、板式零部件净料加工技术、实木零部件备料技术、实木零部件净料加工技术、家具装配技术、家具
涂装技术、软体家具制作技术，涵盖现代家具生产企业的大部分产品类型和典型工艺。
本教材强调理论联系实际，在总结国内外成熟的生产技术、科研成果及专业教材的基础上，对家具制
造工艺的相关内容进行重新整理，补充了其他教材中所缺的部分前沿技术，如薄木拼花技术、NC雕
刻技术、PU铸模成型技术以及涂装中的HVLP和混气喷涂技术等。
 
《家具制造工艺》可供大中专院校木材科学与技术、家具设计与制造以及室内设计等相关专业的教学
使用，也可作为家具企业和设计公司专业技术人员的学习参考资料或家具企业的培训教材。
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章节摘录

版权页：   插图：   （3）三角形或扇形单元太阳花、米字花等扇形拼花块或三角形要先将各拼花单元
以最长边为腰，延伸为等腰三角形，然后将三角形底长和高净规格上各加25ram，计算三角形面积，
如图2—16（b）所示。
 （4）菱形拼花单元 菱形花为对角线净料规格长、宽规格各加25ram，如图2—16（c）所示。
 （5）拼花边条长方形边条直接在长、宽净料规格上各加10mm；弯形边条长度直接加20mm，宽度模
拟拼板设计形式（最宽不超过600mm）进行平均计算，如图2—16（d）所示。
 （6）异型单元须用冲床加工的异型单元，按纹理方向备成方料，长宽在净料规格基础士加20mm。
 材积的计算是以拼花备料规格为基础，而备料规格的确认是以方便操作、不会导致产品报废为原则的
。
实际生产中，各备料单元余量的留取根据各公司的技术条件及设备而有所差异，并元严格的规定。
通常尺寸较小的拼花单元，可适当减少余量，尺寸较大的单元也可增加余量，并不一定要25mm，只
要标准一致，便于系统统计材积即可。
 2.2.4薄木材料利用率 薄木的利用率是衡量薄木备料过程中对原材料的有效利用程度，是家具原材料利
用管控的重要部分，对家具生产成本具有的重要意义，利用率的大小直接关系到产品的成本，常作为
现场生产绩效考评的重要指标之一。
薄木利用率可用如下公式来表示。
 薄木利用率可以针对单个订单的材料耗用来说，也可以针对一段时间内薄木材料的使用情况，后者在
实际生产中更具指导意义。
薄木利用率的统计计算可通过一段时间内（通常以月为单位）生产现场的完成量与材料耗用量的比值
来表示，利用每月的材料盘点来统计得到。
 薄木的利用率通常与以下因素有关。
 （1）原材料的品质原材料等级越高，幅面越大，利用率越高；{同时要求材料纹理与产品要求相适应
，使采购原料尽可能在现有产品中可以用到，同时也要避免优材劣用的情况； （2）工人的技术水平 
材料利用的好坏，与作业人员的技术水平有较大的关系，高技术的工人会对材料作合理的搭配利用，
减少不必要的损耗，从而提高材料利用率； （3）现场的管理水平材料利用率通常是衡量现场管理人
员业绩的重要指标，现场管理的好坏、工人的责任心等对材料利用率影响很大，如何减少材料浪费，
合理使用薄木材料，是薄木备料工段现场管理的重要任务。
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编辑推荐

《家具制造工艺》内容主要包括家具制造工艺理论基础、木质家具制造工艺、软体家具制造技术几部
分。
理论部分主要介绍家具制造工艺的部分基础知识及工艺规程的相关格式规范。
木质家具制造工艺是按板式部件的制造工艺及实木部件的制造工艺两大部分进行组织编排的，以符合
当代板木复合家具盛行的现状和企业的生产组织实际。
接下来是木家具的组装与涂装，这是各类木质家具生产中的共同内容。
软体家具制造技术部分重点介绍沙发及弹簧软床垫的制作技术，这也是目前市场上最常见的产品类型
。
全书由刘培义主编。

Page 6



第一图书网, tushu007.com
<<家具制造工艺>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 7


