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内容概要

《常用金属型材速查速算手册》是一部介绍金属型材产品规格、尺寸及公差、主要性能和理论质量的
综合性工具书，内容包括基础资料、生铁和铸铁型材、结构钢型材、不锈钢型材、铝及铝合金型材、
铜及铜合金型材和其他合金型材共7章，涉及各种板、带、管、线（丝）、箔材480个。
注重实用，图文并茂，简明扼要，品种齐全，引用资料来自现行国家或行业标准。
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章节摘录

版权页：   插图：   常见的淬火工艺有盐浴淬火、马氏体分级淬火、贝氏体等温淬火、火焰淬火和感应
淬火等。
淬火的目的：使钢件获得所需的马氏体组织，提高工件的硬度、强度和耐磨性，为后道热处理作好组
织准备等。
 ④回火指钢件经淬硬后，再加热到某一温度，保温一定时间，然后冷却到室温的热处理工艺。
其目的主要是消除钢件在淬火时所产生的应力，使钢件具有高的硬度和耐磨性，并具有所需要的塑性
和韧性等。
 ⑤调质指将钢材（一般是中碳结构钢和中碳合金结构钢）进行淬火+高温回火的复合热处理工艺，可
获得回火索氏体组织。
其目的主要是使钢铁零件获得一定的强度、硬度和良好的塑性、韧性。
 ⑥固溶处理指将合金加热到高温单相区恒温保持，使过剩相充分溶解到固溶体中后快速冷却，以得到
过饱和固溶体的热处理工艺。
其目的主要是改善材料的塑性和韧性，为沉淀硬化处理作好准备等。
 ⑦沉淀硬化 指金属在过饱和固溶体中溶质原子偏聚区和（或）由之脱溶出微粒弥散分布于基体中而
导致硬化的一种热处理工艺。
其目的主要是获得很高的强度。
 ⑧时效处理 指合金工件经固溶处理、冷塑性变形或铸造、锻造后，放在较高温度（或室温）下的热
处理工艺。
将工件放在较高温度下、处理较长时间的称为人工时效处理；在室温或自然条件下长时间存放的称为
自然时效处理。
其主要目的是消除工件的内应力，稳定组织和尺寸，改善力学性能等。
 ⑨振动时效 通过专业的振动时效设备，使被处理的工件产生共振，将一定的振动能量传递到工件的
所有部位，使工件内部发生微观的塑性变形，被歪曲的晶格逐渐回复平衡状态，从而消除和均化工件
内部的残余应力。
防止工件在加工和使用过程中变形和开裂，保证工件尺寸精度的稳定性。
 ⑩深冷处理指工件放在—100—200℃的低温环境中的处理方法，主要目的是促使淬火后的钢中残留奥
氏体转变为马氏体，使残留奥氏体量减到最小，提高工件的耐磨性和尺寸稳定性以及使用寿命。
最常采用深冷处理的是高碳高铬工具钢和高速工具钢。
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编辑推荐

《常用金属型材速查速算手册》可供相关生产、技术、管理、施工等部门人员，以及物资购销人员使
用，也可供有关院校师生教学参考使用。
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