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编辑推荐

孙国君主编的《埋弧自动焊速学与提高》详细讲解了焊接入门基本知识和初级的操作技能，以达到初
级焊工上岗的基本要求。
全书内容注重实用性，语言通俗易懂，结构安排上从焊接识图的基本知识讲起，由浅入深，并且集各
种焊接方法的基本操作手法和工程施焊技术于一体，便于焊工对基础操作技能的掌握。
本书还通过深入介绍各种实用焊接操作的技能，使焊工通过进一步学习，掌握难焊位置以及难焊金属
的焊接操作技巧，以利于有一定焊接操作基础的读者，更全面地提高焊接技术水平。
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