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前言

金属热处理是在固态下将金属或合金加热到一定温度、保持一定时间，然后用不同的冷却速度冷却下
来，通过对加热速度、加热温度、保温时间、冷却速度四个要素的有机配合，使金属发生相变，形成
各种组织，进而获得所需要性能的一种热加工工艺。
为了保证机械产品的质量和使用寿命，通常重要的机械零件都要进行热处理。
例如，机械制造业中60%~70%的零件都需要进行热处理工艺，而工模具零件100%都需要进行热处理。
只要选材合适，热处理工艺恰当，零件寿命可以成倍提高。
因此，热处理是机械零件的制造的关键工序，它对于充分发挥金属材料性能，提高产品质量，延长产
品寿命，挺高经济效益具有重要意义。
热处理技术发展很快，可控气氛热处理、真空热处理、离子束热处理等新技术发展很快，传统工艺也
向着精确、节材、节能方向发展。
我国的热处理基础理论研究和新工艺的开发与国外的差距不大，但是热处理设备以及热处理技术工人
的素质差距明显。
为了促进我国热处理技术的发展，大力发展先进的热处理新技术、新工艺、新设备，实现“优质、高
效、节能、降耗”，中国兵工学会材料委员会和山东兵工学会组织编写了本书，本书突出实用性、先
进性和可操作性，语言精炼，数据可靠，是金属材料行业和机械制造行业从业人员不可缺少的参考图
书。
由于作者水平所限，书中不足之处，请读者批评指正。
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内容概要

《热处理工艺与典型案例》重点介绍了钢的表面热处理、化学热处理、铸铁热处理工艺以及不同热处
理工艺的金相组织特点和组织缺陷案例分析，合金结构钢、合金工具钢的热处理工艺以及不同热处理
工艺下的金相组织特点和缺陷分析。
另外，还对钢的基础知识、钢的普通热处理工艺扼要地进行了阐述。
 
《热处理工艺与典型案例》适宜从事热处理研究、产品设计、制造生产、管理销售和教学等人员阅读
。
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章节摘录

版权页：   插图：   按照工作条件不同，弹簧可概括地分为4类：①缓冲与吸振弹簧，即用于吸收冲击
或振动的能量，例如缓冲器、车辆的悬架及振动阻尼器中的弹簧；②控制机构运动的弹簧，例如凸轮
机构、摩擦轮机构、离合器、阀门及各种调节器中所用的弹簧；③贮存及输出能量的弹簧，例如钟表
与枪支的弹簧；④测量载荷与功的弹簧，例如弹簧秤与示功器中的弹簧。
 各种弹簧的工作条件差别很大，普通弹簧多在室温大气中工作，有些弹簧则在水、蒸汽、燃烧产物、
油类、盐或碱溶液等介质中工作。
 弹簧在工作状态时通常承受弯曲载荷或扭转载荷，或同时承受扭转与弯曲两种载荷。
最大应力通常产生在弹簧材料的某方位的表面上。
 （2）弹簧的性能要求 弹簧在外力作用下产生变形，除去外力后应恢复到原始形状，因此，不允许产
生永久变形（塑性变形）。
多数弹簧是长时间的在疲劳（循环）载荷下工作，因此，弹簧应有高的疲劳寿命。
在较高温度下工作的弹簧应有相应的耐热性，不因温度的作用使弹簧产生永久变形。
在有腐蚀性的气体或液体介质中工作的弹簧，应具有耐工作介质腐蚀的能力，不因介质的腐蚀在其规
定寿命之内失去应有的工作能力。
此外，还有一些特殊用途的弹簧，要求导电性好、无磁性等。
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编辑推荐

《热处理工艺与典型案例》由王有祈主编，由化学工艺出版社出版。
《热处理工艺与典型案例》对钢的基础知识、钢的普通热处理工艺扼要地进行了阐述。
《热处理工艺与典型案例》适宜从事热处理研究、产品设计、制造生产、管理销售和教学等人员阅读
。
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