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前言

随着生产的发展和科技的进步，企业急需培养一大批高素质的技术工人，而钳工作为技术性强、知识
面广的技术工种，在各行业的生产和发展中肩负着重要使命。
为了满足钳工及高等职业技术院校相关专业学生在实际工作、学习、职业技能鉴定考评中查阅和参考
的需要，根据广大读者的反映和建议，我们在韩立江主编的《钳工工作手册》的基础上修订编写了本
书，以达到“简明、实用、现代、可靠”的宗旨。
     本书保留了第一版的优势和特点，从钳工工作的实际出发，将原来的8章修订为6章，分别为钳工常
用基础知识；极限与配合、形状和位置公差及表面粗糙度；钳工常用工器具、刃具和设备；钳工常用
量具、量仪及其检测；典型零部件的修配及相关计算；钳工基本操作。
     本次修订保留了第一版中钳工常用工器具、刀具和设备，钳工常用量具、量仪及其检测两章，将原
书的第1、2、3章内容合并，删除了一些不常用的内容并按照现行标准进行重新编写为第1章钳工常用
基础知识；第2章极限与配合、形状和位置公差及表面粗糙度，按照新标准并以举例的方式进行重新
编写；第5章典型零部件的修配及相关计算，删除了一些不常用的内容，增加了液压传动件、压力试
验和装配的基础知识等内容，第6章钳工基本操作，大篇幅地对划线、钻孔与铰孔的基本操作方法进
行重新编写，对弯曲与矫正及零件的修复技术进行了修改和补充。
     本次修订紧密联系企业的生产实际，保持了叙述简练、通俗易懂、直观形象、结构合理、图文并茂
的特点，涵盖知识面广，兼顾了钳工各个级别的需求，总结了钳工多方面的操作经验，同时采用了最
新标准，将实用性、科学性及先进性有机地结合在一起，其中许多内容对其他机械工种工人及工程技
术人员也有很高的参考价值，总篇幅减少10%以上，方便查阅。
     本书由中国石油集团东北炼化工程有限公司吉林机械制造分公司（原吉化机械厂）郭传东主编，参
加编写的还有于蕾、毛恩泽、张魁林、王鑫、所春琦等。
     由于编者水平有限，加之时间仓促，书中难免有不足之处，恳请广大读者批评指正。
 编者
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内容概要

　　《机械工人工作手册系列：钳工工作手册（第2版）》是一本便携、实用、简明的工作手册。
主要内容包括：钳工常用基础知识；极限与配合、形状和位置公差及表面粗糙度；钳工常用工器具、
刃具和设备；钳工常用量具、量仪及其检测；典型零部件的修配及相关计算；钳工基本操作共6章。
　　本书紧密联系企业的生产实际，兼顾了钳工各个级别的需求，同时采用了最新标准，将实用性、
科学性及先进性有机地结合在一起。
　　《机械工人工作手册系列：钳工工作手册（第2版）》可供钳工及高等职业技术院校相关专业学
生在实际工作、学习、职业技能鉴定考评中查阅和参考，同时也可作为其他机械工种工人及工程技术
人员的参考书。
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书籍目录

第1章钳工常用基础知识 1.1常用法定计量单位及其换算 1.1.1国际单位制（SI） 1.1.2常用法定计量单位
与非法定计量单位的换算 1.1.3常用物理量单位换算 1.2常用数学公式及数表 1.2.1常用三角函数计算
1.2.2常用型材的理论重量计算方法 1.2.3机械传动效率的概略数值 1.2.4黑色金属洛式硬度（HRC）与其
他硬度换算 1.2.5黑色金属洛式硬度（HRB）与其他硬度、强度换算 1.2.6国家标准和行业标准代号 1.2.7
常用材料线胀系数 1.2.8常用材料熔点、热导率及比热容 1.2.9常用材料的密度 1.2.10常用材料的弹性模
量与泊松比 1.3常用化学元素符号 1.4机械工程材料的种类 1.4.1金属材料 1.4.2非金属材料 1.5机械工程材
料的性能 1.5.1机械工程材料的力学性能 1.5.2机械工程材料的物理性能 1.5.3铸造性能 1.5.4锻造性能 1.5.5
焊接性能 1.5.6切削加工性能 1.5.7热处理能力 1.6常用钢铁材料的种类及应用 1.6.1钢铁材料的一般分类
1.6.2常用钢铁材料的牌号及应用 1.6.3常用铸铁材料的牌号及应用 1.7常用钢铁材料的热处理 1.8常用有
色金属材料的种类及应用 1.8.1铝及其合金 1.8.2铜及其合金 1.8.3钛及其合金 1.8.4镁及其合金 1.8.5轴承合
金 1.8.6常用硬质合金牌号、性能及用途 1.9常用非金属材料的种类及应用 1.9.1工程塑料 1.9.2复合材料
1.9.3工业陶瓷 1.9.4合成橡胶 1.10摩擦、磨损和润滑的简介 1.10.1摩擦的概述 1.10.2磨损的概述 1.10.3润滑
的概述 1.11常用润滑材料的种类及应用 1.12常用清洗液的配方及应用 1.12.1常用有机清洗液 1.12.2常用
有机除碳剂配方 1.12.3常用化学清洗液配方及应用 1.12.4常用碱液配方及应用 2.1机械零件加工质量与
零件的互换性 2.1.1机械零件的加工质量 2.1.2机械零件的互换性 2.1.3机械零件互换性的保证 2.2极限与
配合的有关术语 2.2.1轴与孔 2.2.2有关尺寸、偏差和公差的术语及定义 2.3有关配合的术语及定义 2.3.1
间隙 2.3.2过盈 2.3.3配合 2.3.4配合的表示 2.3.5配合公差 2.3.6配合制 2.3.7实体极限 2.4极限与配合的基本
规定 2.4.1基准制的选择 2.4.2标准公差等级的选择 2.4.3公差带的选择原则 2.4.4配合的选择原则 2.4.5极限
尺寸的判断原则 2.4.6公差与配合新旧国家标准对照 2.4.7标准公差数值 2.4.8轴的基本偏差数值 2.4.9孔的
基本偏差数值 2.5未注公差尺寸及其极限偏差 2.5.1未注公差尺寸 2.5.2未注公差尺寸的公差和极限偏差
2.6形状和位置公差 2.6.1术语与定义 2.6.2形位公差各项目含义 2.6.3形状和位置公差的选用原则 2.6.4形
状和位置公差的公差值及应用举例 2.6.5形状和位置公差未注公差值规定 2.6.6形位公差的检测 2.7表面
粗糙度 2.7.1表面粗糙度的基本概念 2.7.2表面粗糙度的评定参数和方法 2.7.3标注表面结构的方法 2.7.4表
面结构参数的选择 3.1钳类工具的外形、规格及用途 3.1.1钢丝钳 3.1.2尖嘴钳 3.1.3扁嘴钳 3.1.4挡圈钳 3.2
扳手类工具的外形、规格、用途及正确使用 3.2.1呆扳手 3.2.2梅花扳手 3.2.3两用扳手 3.2.4手动套筒扳手
3.2.5活扳手 3.2.6内六角扳手 3.2.7侧面孔钩扳手 3.2.8扭力扳手 3.2.9增力扳手 3.2.10常用扳手的正确使用
3.3常用旋具的外形、规格、用途及正确使用 3.3.1一字槽螺钉旋具 3.3.2十字槽螺钉旋具 3.3.3多用螺钉旋
具 3.3.4电动旋具 3.3.5常用螺钉旋具的正确使用 3.4常用拆卸工具的种类、结构及操作注意事项 3.5常用
虎钳的外形、规格和用途 3.5.1普通台虎钳 3.5.2多用台虎钳 3.5.3方孔桌虎钳 3.5.4手虎钳 3.6手用钢锯的
外形、规格及用途 3.6.1钢锯架 3.6.2手用钢锯条 3.7钳工常用锉的外形、规格及用途 3.7.1钳工锉 3.7.2整
形锉 3.7.3电镀超硬磨粒什锦锉 3.7.4锉刀的代号、锉纹号及锉纹条数 3.8常用钢锤的外形、规格及用途
3.8.1圆头锤 3.8.2钳工锤 3.8.3什锦锤 3.9常用錾（凿）子的形状、规格、用途及选用 3.9.1常用錾子的种
类及应用 3.9.2大扁錾的选用 3.9.3小扁錾的选用 3.9.4圆口錾的选用 3.9.5尖錾的选用 3.9.6油槽錾 3.9.7三
角錾的选用 3.10划线工具的外形、规格及用途 3.10.1划线规 3.10.2划线盘 3.10.3分度头 3.11常用刮刀的种
类、外形、规格及用途 3.11.1平面刮刀 3.11.2刮花刮刀 3.11.3曲面刮刀 3.12常用螺纹加工工具的外形、
规格及用途 3.12.1机用和手用丝锥 3.12.2统一螺纹丝锥 3.12.3圆板牙 3.12.4统一螺纹圆板牙 3.12.5丝锥扳
手 3.12.6圆板牙架 3.13常用钻头的品种、规格及用途 3.13.1锥柄麻花钻 3.13.2直柄麻花钻 3.13.3硬质合金
锥柄麻花钻 3.14常用铰刀的外形、规格及用途 3.14.1手用铰刀 3.14.2可调节手用铰刀 3.14.3莫氏、米制
圆锥铰刀 3.15常用磨具和机具的品种、外形、型号、规格及用途 3.15.1砂轮 3.15.2磨头 3.15.3砂瓦 3.15.4
磨石 3.15.5砂布 3.15.6砂纸 3.15.7金刚石砂轮整形刀 3.15.8磨料 3.15.9研具 3.15.10电磨机具 3.16常用钻类
工具、设备的型号、规格及用途 3.16.1手摇台钻床 3.16.2电动台式钻床 3.16.3立式钻床 3.16.4摇臂钻床
3.16.5锥柄工具的过渡套和接长套 3.16.6手电钻 3.17钳工常用起重器具 3.17.1麻绳 3.17.2钢丝绳 3.17.3滑车
3.17.4手拉葫芦 3.17.5千斤顶 3.17.6简单机械力的常用计算 3.17.7常用吊装操作方法及其适用场合 ⋯⋯ 
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章节摘录

版权页：   插图：   ①凡在试验时，不会导致发生危险的液体，在低于其沸点的温度下，都可用作液压
试验介质；当采用可燃性液体进行液压试验时，试验温度应当低于可燃性液体的闪点，试验场地附近
不得有火源，并且配备适用的消防器材。
 ②以水为介质进行液压试验时，水质应当符合设计图样的要求，试验合格后应当立即将水渍去除干净
。
 ③压力容器中应当充满液体，滞留在压力容器内的气体应当排净，压力容器外表面应当保持干燥。
 ④当压力容器器壁金属温度与液体温度接近时，才能缓慢升压至设计压力，确认无泄漏后继续升压到
规定的试验压力，保压足够时间；然后降至设计压力，保压足够时间进行检查，检查期间，压力应当
保持不变。
 ⑤液压试验时，试验温度（容器器壁金属温度）应当比容器器壁金属无延性转变温度高30℃，或者按
照本规程引用标准的规定执行，如果由于板厚等因素造成材料无延性转变温度升高，则需相应提高试
验温度。
 ⑥换热压力容器液压试验程序按照GB151标准的规定。
 ⑦新制造的压力容器液压试验完毕后，应当用压缩空气将其内部吹干。
 （2）液压试验合格标准 进行液压试验的压力容器，符合以下条件为合格。
 ①无渗漏。
 ②无可见的变形。
 ③试验过程中无异常的响声。
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编辑推荐

《钳工工作手册(第2版)》可供钳工及高等职业技术院校相关专业学生在实际工作、学习、职业技能鉴
定考评中查阅和参考，同时也可作为其他机械工种工人及工程技术人员的参考书，是一本便携、实用
、简明的工作手册。
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