
第一图书网, tushu007.com
<<注射成型实用技术>>

图书基本信息

书名：<<注射成型实用技术>>

13位ISBN编号：9787122147950

10位ISBN编号：7122147959

出版时间：2012-10

出版时间：化学工业出版社

作者：张维合，刘志扬　编著

页数：338

字数：581000

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<注射成型实用技术>>

内容概要

　　本书由三部分组成。
第一部分介绍了注射成型材料——塑料及其成型工艺，内容包括塑料的基本知识、塑料的鉴别、注射
成型工艺条件的选择与控制以及常用塑料的性能和成型工艺条件。
第二部分介绍了注射成型设备——注塑机，内容包括注塑机的基本知识、注塑机的选择、注塑机的操
作、注塑机的维护保养以及注塑机的维修。
第三部分介绍了注射成型工具——注塑模具，内容包括注塑模具的基本知识、注塑模具的安装和拆卸
、注塑模具试模、注塑模具的验收、注塑模具的维护保养、注塑模具维修、注塑模具质量控制制度、
注射成型常见问题分析与对策以及塑件的后处理。
本书主要特点是内容丰富齐全，层次分明，贴合工厂实际，实用性强。
本书适合于大、中专院校模具和材料成型专业学生阅读参考，也可作为工厂从事模具设计与制造和注
射成型工作的工程技术人员的培训教材和自学参考书。
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张维合、刘志扬编著的《注射成型实用技术》共分三部分十七章，内容包括：注射成型材料——塑料
及其成型工艺；注射成型设备——注塑机；注射成型工具——注塑模具。
适合于大、中专院校模具和材料成型专业学生阅读参考，也可作为工厂从事模具设计与制造和注射成
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