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前言

辽宁石化职业技术学院是于2002年经辽宁省政府审批，辽宁省教育厅与中国石油锦州石化公司联合创
办的与石化产业紧密对接的独立高职院校，2010年被确定为首批“国家骨干高职立项建设学校”。
多年来，学院深入探索教育教学改革，不断创新人才培养模式。
 2007年，以于雷教授《高等职业教育工学结合人才培养模式理论与实践》报告为引领，学院正式启动
工学结合教学改革，评选出10名工学结合教学改革能手，奠定了项目化教材建设的人才基础。
 2008年，制定7个专业工学结合人才培养方案，确立21门工学结合改革课程，建设13门特色校本教材，
完成了项目化教材建设的初步探索。
 2009年，伴随辽宁省示范校建设，依托校企合作体制机制优势，多元化投资建成特色产学研实训基地
，提供了项目化教材内容实施的环境保障。
 2010年，以戴士弘教授《高职课程的能力本位项目化改造》报告为切入点，广大教师进一步解放思想
、更新观念，全面进行项目化课程改造，确立了项目化教材建设的指导理念。
 2011年，围绕国家骨干校建设，学院聘请李学锋教授对教师系统培训“基于工作过程系统化的高职课
程开发理论”，校企专家共同构建工学结合课程体系，骨干校各重点建设专业分别形成了符合各自实
际、突出各自特色的人才培养模式，并全面开展专业核心课程和带动课程的项目导向教材建设工作。
 学院整体规划建设的“项目导向系列教材”包括骨干校5个重点建设专业（石油化工生产技术、炼油
技术、化工设备维修技术、生产过程自动化技术、工业分析与检验）的专业标准与课程标准，以及52
门课程的项目导向教材。
该系列教材体现了当前高等职业教育先进的教育理念，具体体现在以下几点： 在整体设计上，摈弃了
学科本位的学术理论中心设计，采用了社会本位的岗位工作任务流程中心设计，保证了教材的职业性
； 在内容编排上，以对行业、企业、岗位的调研为基础，以对职业岗位群的责任、任务、工作流程分
析为依据，以实际操作的工作任务为载体组织内容，增加了社会需要的新工艺、新技术、新规范、新
理念，保证了教材的实用性； 在教学实施上，以学生的能力发展为本位，以实训条件和网络课程资源
为手段，融教、学、做为一体，实现了基础理论、职业素质、操作能力同步，保证了教材的有效性； 
在课堂评价上，着重过程性评价，弱化终结性评价，把评价作为提升再学习效能的反馈工具，保证了
教材的科学性。
 目前，该系列校本教材经过校内应用已收到了满意的教学效果，并已应用到企业员工培训工作中，受
到了企业工程技术人员的高度评价，希望能够正式出版。
根据他们的建议及实际使用效果，学院组织任课教师、企业专家和出版社编辑，对教材内容和形式再
次进行了论证、修改和完善，予以整体立项出版，既是对我院几年来教育教学改革成果的一次总结，
也希望能够对兄弟院校的教学改革和行业企业的员工培训有所助益。
 感谢长期以来关心和支持我院教育教学改革的各位专家与同仁，感谢全体教职员工的辛勤工作，感谢
化学工业出版社的大力支持。
欢迎大家对我们的教学改革和本次出版的系列教材提出宝贵意见，以便持续改进。
 辽宁石化职业技术学院院长 2012年春于锦州
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内容概要

《制冷空调设备维修》按照以工作过程为导向的情境教学方式进行编写。
本书融入了制冷空调设备安装、制冷设备调试、制冷设备检修及制冷设备维修工国家职业标准等方面
的职业技能与理论知识，在编写过程中对涉及以上所述的相关技能知识进行了重构，紧密围绕专业培
养目标，针对&ldquo;制冷设备维修工&rdquo;的真实工作任务，对学生进行电冰箱、空调器等最常见
的小型制冷装置的维修技能传授和训练。
对学生动手能力、合作能力和创新能力以及对择业的适应能力等职业能力与职业素养的培养具有重要
的作用。
在形式上，每个任务中都有&ldquo;任务描述&rdquo;、&ldquo;任务分析&rdquo;、&ldquo;相关知
识&rdquo;、&ldquo;任务实施&rdquo;、&ldquo;知识拓展&rdquo;等形式，引导学生明确各情境的学习
目标，学习与课程相关的知识和技能，并适当拓展相关知识，满足学生可持续发展及能力拓展的需要
。
《制冷空调设备维修》可作为高等职业院校制冷与冷藏技术专业的教材，也可以作为培训机构、企业
相关专业的培训教材和相关技术人员参考用书。
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章节摘录

版权页：   插图：   4.焊接过程要快速，温度不要过高，尽量不要反复焊接，以防止压缩机管口出现焊
堵、焊漏或者焊口氧化导致无法焊接。
 5.更换压缩机功率要相同，更换压缩机结构要相同。
 6.实训中应注意安全用电。
 7.检测过程中一定要做好记录。
 8.测量电动机的直流电阻时，接线端子金属柱表面应清除氧化层，表笔与接线柱间应接触紧固，以减
少测量时的接触电阻。
 五、知识拓展 全封闭式压缩机故障判断及开壳维修 （一）全封闭式压缩机故障判断 1.排气故障 故障
现象：电冰箱压缩机在运行时，冷凝器不热或微热，压缩机内有轻微的气流声或压缩机长时间运行时
制冷效果不好。
 故障原因：在排除制冷剂泄漏、毛细管和过滤器堵塞后，就是压缩机的排气系统发生了故障。
主要是高压排气管路断裂或密封垫击穿，使制冷剂在机壳内循环，产生气流声，造成电冰箱不制冷或
制冷效果不好。
由于阀片破裂（液击或材质差）、阀片积碳（油过热变质）或压缩机活塞与汽缸间隙过大（磨损造成
的），使压缩机排气量不足，也是影响制冷效果的另一个原因。
 2.噪声故障 故障现象：压缩机在运行时，机壳内发生“喵喵”的金属撞击噪声。
 故障原因：发生这类故障原因是减震弹簧严重变形、脱位和断裂，使弹簧失去减震作用，因而使机体
撞击外壳内壁产生噪声。
 3.抱轴、卡缸、晃轴故障 故障现象：电冰箱通电后，压缩机不转，发出“嗡嗡”声。
 故障原因：在电源电压、电机绕组、启动器正常时，电机不转动，这种故障是压缩机被“卡死”，其
故障多发生在主轴、活塞、汽缸和连杆等部位。
原因主要是压缩机油路被脏物堵塞，使供油系统不通畅，机件受到磨损而“卡死”。
脏物粘在活塞上或转轴与轴套磨损造成间隙过大，在通电后转子被电磁力吸到一边而偏芯，也是电机
在通电后不能转动的另一种原因。
 4.绕组故障 故障现象：通电压缩机不转或运转不正常。
 故障原因：当电源、启动器、热保护器正常时，先用万用表测压缩机绕组电阻值，看运转绕组、启动
绕组的电阻值是否正常。
如果电阻值趋于无穷大，则是运转绕组、启动绕组断路或引线插座脱落。
如果阻值过小，则运转绕组、启动绕组存在匝间短路或相间短路。
再用兆欧表测量接线柱与机壳间绝缘电阻，如果阻值趋于零，则是运转绕组或启动绕组对地短路。
发生以上故障的压缩机都必须开壳修理。
 （二）压缩机开壳修理 开壳修理时，可将其从电冰箱上卸下来。
倒出油，先看油的量，一般压缩机油量在50～350mL之间（机型不同油量不同）。
再看油是否变质，颜色变深、有焦味、不透明或变黑。
从油的颜色、气味就可以判断压缩机内部过热和磨损情况。
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编辑推荐

《高职高专项目导向系列教材:制冷空调设备维修》可作为高等职业院校制冷与冷藏技术专业的教材，
也可以作为培训机构、企业相关专业的培训教材和相关技术人员参考用书。
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