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内容概要

　　本书全面系统地阐述了管道工所必备的知识和安装技术。
主要内容包括：管道工程的基础知识、常用计量单位换算、识图知识、常用工机具、管材管件加工与
连接、室内外管道安装、管道的防腐与绝热及管道工程质量检查。
本书可供工厂、矿山、电站、市政、公用和民用建筑、供热采暖、机械制造、制冷空调、市政工程、
给排水科学与工程等相关专业的人员使用，同时也可作为相关技术人员的参考用书。
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章节摘录

版权页：   插图：   ①铜管的调直 先在管内充砂，再用调直器调直，也可把管子置于平板上，其上垫
木板，用方木或橡皮锤轻轻敲击，但用力不宜过大，以避免使管子表面产生凹坑和锤痕。
逐段调直，调直后将内外清理干净。
 ②铜管的切断和开坡口 只能用冷加工方法将铜管切断和开坡口。
一般的切断用砂轮切割机或钢锯，开坡口时用坡口机或锉刀，不能用氧一乙炔焰加工。
 ③制作弯管 制作铜管弯头应根据设计要求、材质、管径和施工条件，用冷弯、热弯和冲压弯等方法
，管径较大的可用虾米腰弯头（焊接弯制）。
 a.热弯 适用于黄铜管。
搋弯前将无杂质的干细砂注入管内，用木锤敲实，然后用木塞堵住管子两端，并在管子表面加热楲弯
长度，其弯曲半径与铜管基本相同。
一般用木炭加热，如用焦炭加热，应关闭吹风机并不断转动管子使其受热均匀。
加热到600～700℃时，立即取出放在胎具上楲弯，不得浇水，以防止浸水冷却产生裂纹。
掘弯后应将管内的砂清除干净。
 b.冷弯 适用于紫铜管。
其操作与热弯相同，只需加热至540℃，取出后在加热部分浇水急冷，冷却后置于胎具上楲弯。
管径小或厚壁的管子可不填充砂子。
 （4）安装铜管道的方法如下。
 ①安装支架、吊架、托架 安装应牢固，且位置要正确、平正。
支架与管子间要用石棉板、木垫或软金属垫片分开；吊架的吊杆应垂直，螺纹应完整；活动支架的活
动面与支承面接触应良好，移动要灵活。
 ②连接铜管道 其方法有螺纹连接、焊接连接和法兰连接三种。
 a.螺纹连接 其连接要求和安装操作与碳钢管道的螺纹连接基本相同，一般以带圆锥外螺纹管子与圆柱
内螺纹管道附件连接，螺纹处应涂石墨甘油作密封填料。
高压铜管的螺纹应由车床加工，按高压管道要求做连接操作。
 b.焊接连接 如设计无明确要求，对口焊接的管壁厚度大于或等于3mm时，要开坡口。
焊接前，坡口面与边缘内外侧大于或等于20mm范围内的表面，要用化学方法除去氧化层和油污，使
之显露金属光泽。
焊接时，为增加接头处的强度和避免金属熔液进入管内，一般用承插（扩口长度不小于管径）、卷边
和套管（套管长度不小于管径的2倍）等接头形式。
 C.法兰连接 铜管道选用法兰，要根据设计要求和管道承受压力的大小选定。
法兰连接形式通常有平焊法兰、对焊法兰和翻边活套法兰等。
压力小于2.5MPa时，用光面铸铜法兰；压力大于6.4MPa时，用凹凸面铸铜法兰；压力为2.5～6.4MPa时
，用铜套翻边活套法兰或铜管翻边活套法兰。
设计无明确要求时，铜法兰间的密封垫片一般用石棉橡胶垫或铜垫片。
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