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前言

《国家中长期教育改革和发展规划纲要（2010～2020年）》中指出：&ldquo;职业教育要面向人人、面
向社会，着力培养学生的职业道德、职业技能和就业创业能力。
到2020年，形成适应经济发展方式转变和产业结构调整要求、体现终身教育理念、中等和高等职业教
育协调发展的现代职业教育体系，满足人民群众接受职业教育的需求，满足经济社会对高素质劳动者
和技能型人才的需要&rdquo;&amp;nbsp；。
2008年1月18日，由全国唯一以建材命名的河北建材职业技术学院牵头，60多家建材企业、30多家职业
院校、行业协会、科研院所加盟的河北省建材职业教育集团在秦皇岛正式成立。
职教集团成立后，致力于实现专业与产业、企业、岗位对接，加快校企一体化建设；致力于实现专业
课程内容与职业标准对接，加快构建新的专业课程体系；致力于实现职业教育紧贴行业经济发展需求
，加强职业院校专业建设，探索课程教学改革；致力于实现教学过程与生产过程对接，推进人才培养
模式改革；在建材职业教育集团化办学过程中，吸引了一大批建材企业参与到职业院校的人才培养模
式改革、课程体系设置、教材建设、师资队伍建设中来。
中国耀华玻璃集团等数十家成员单位企业都成为职教集团牵头单位&mdash;&mdash;河北建材职业技术
学院的紧密型实习实训基地。
这些基地的建立，密切了校企合作，使职业院校能够充分了解行业、企业文化、企业需要的人才规格
、企业岗位群能力标准等，并与企业共同进行基于工作过程的课程开发与设计，使专业课程设置更充
分体现职业性、实践性和开放性的要求，课程内容更重视与职业标准的对接。
河北省建材职业教育集团与化学工业出版社共同策划开发的高职高专院校材料工程技术专业系列教材
项目，是河北省建材职业教育集团推进集团化办学的一项具体举措，也是探索校企紧密合作培养高端
技能型专门人才的一次崭新尝试。
近年来，我国玻璃工业实现了快速稳定发展，生产快速增长，自主技术创新取得新进展，结构调整和
节能减排取得新成效，国际化水平进一步提高。
但承担着为玻璃行业培养技能型人才的职业院校，其专业课程教材的开发却严重滞后，在本套教材出
版前，高职高专材料工程技术专业玻璃类教材还是一项空白，相关参考技术书籍也非常少，远远不能
满足职业院校专业课程教学和行业企业职工培训的需要。
为此，河北省建材职业教育集团与化学工业出版社商定，在河北建材职业技术学院校本教材的基础上
，联合开发高职高专材料工程技术专业玻璃方向系列教材，本套教材包括《玻璃成形退火操作与控制
》、《玻璃熔化操作与控制》、《玻璃配合料制备操作与控制》、《玻璃机械设备操作与维护》、《
硅酸盐生产过程控制技术》和《玻璃生产管理与质量控制》。
在本套教材的编写过程中，秦皇岛耀华玻璃工业园有限公司、秦皇岛玻璃工业研究设计院等多家玻璃
企业及玻璃科研院所参与了本套教材的开发工作。
参与本套教材编写的人员都是多年从事玻璃生产、设计的行业企业专家和职业院校教学一线专业教学
名师和骨干教师，他们把自己生产、教学中取得的经验和成果毫无保留地充实到本套教材的内容中。
这套教材有三个特点：一是在教材编写整体思路上，将知识和技能重新解构与重组，建立基于工作过
程、融合最新技术和工艺知识、强调知识?能力?素质结构整体优化的教材编写体系；二是在课程设置
与内容编排上，遵循课程与岗位对接，课程内容与职业标准对接的原则，力求突出课程内容的职业性
、实践性和实用性，淡化课程内容的纯理论性，兼顾课程内容的时代性和前瞻性；三是在教材具体内
容的组织上，融入了学历证书与职业资格证书的双重要求，充分体现了&ldquo;双证书&rdquo;制度
和&ldquo;以服务为宗旨，以就业为导向&rdquo;的职业教育的特征，突出了创新性、先进性和实用性
。
这套教材的公开出版，将从根本上缓解材料工程技术专业玻璃方向教材缺乏的状况，同时标志着河北
省建材职业教育在集团化办学方面又迈出了新的步伐。
为此，在本套教材即将出版之际，衷心感谢一年来参加本套教材编写、审稿、编辑工作的同志们为之
付出的辛劳，感谢各级教育主管部门、各相关院校及行业、企业领导的大力支持！
同时，也将此套教材郑重推荐给广大读者。
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河北省建材职业教育集团2012年7月
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内容概要

《玻璃成形退火操作与控制》共分10章，主要介绍玻璃成形工艺原理、玻璃成形工艺控制与操作、玻
璃成形设备、玻璃成形缺陷、玻璃退火工艺控制与操作、玻璃退火窑、保护气体制备工艺与设备、压
延玻璃成形与退火及瓶罐玻璃成形与退火等内容。
本书把教学内容与职业资格标准紧密衔接，有机融合成形工、退火工职业资格证书对知识、技能和态
度的要求。
本书中设备的内部构造与设备实物的外形图片相互对照，使学习过程更加形象、直观，增强了教材的
可读性、适用性和实践性，也使学生了解所学专业与实际应用的关联性。
为适应案例教学和任务驱动式教学，在书中引入了生产实际案例，对案例进行了详细分析，并在每章
后面都增加了学习思考题，培养学生分析问题和解决问题的能力。
《玻璃成形退火操作与控制》可作为高职高专和高等院校应用型本科材料类相关专业的教学用书，也
可作为玻璃行业企业的培训教材，同时也是工程技术人员的技术参考用书。
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