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内容概要

　　本书全面介绍了铅酸蓄电池的基础知识、结构原理、维修保养、使用和充电技术。
重点介绍了铅酸蓄电池常见故障排除与修复技术，包括铅酸蓄电池开盖维修、翻新与组装技术。
书中采用图文结合的方式，并辅以维修流程图进行了详细介绍，以便读者可以跟着学、跟着做、跟着
修，从而达到速学速修的目的。

　　本书突出实用性和易学性，可随用随看，易于查阅，是一本方便快捷、实用性强的蓄电池维修技
术资料。
本书附蹭视频光盘，使读者如亲临维修现场，学习直观生动。

　　本书适合于蓄电池维修保养人员、蓄电池售后服务人员及电动车维修人员阅读，也可作为各类职
业技术学校的培训教材。
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章节摘录

　　（5）化成工艺简介 极板化成和蓄电池化成是蓄电池制造的两种不同方法，可根据具体情况选择
。
蓄电池化成质量控制难度较大，一般对所生产的生极板质量要求较高，但成本相对低一些。
阀控密封式铅酸蓄电池化成简述如下。
第一步：将化验合格的生极板按工艺要求装入蓄电池槽密封； 第二步：将一定浓度的稀硫酸按规定数
量灌入蓄电池； 第三步：经放置后按规格大小通直流电，一般化成后需进行放电检查配组后入库。
2.蓄电池的装配 6—DZM—10蓄电池结构采用了正7负8的结构，隔板采用1mm厚度隔板。
汇流排和中间极柱、端极柱能够满足大电流放电的要求。
生产中不能带人任何杂质，如铁锈等。
封口剂要选用优良的材料，塑料槽要经过严格的检验，避免因采用材料不当造成电池的失效。
电解液要采用分析纯硫酸，并添加适当的硫酸钠添加剂。
灌酸方式采用过量灌酸，充电完成后再吸出多余的酸。
充电方式，采用两充两放制度。
安全阀要经过全部检验，开阀压力要大于2skPa，安全阀的一致性要好。
3.注酸 稀硫酸电解液要符合DY—ZX11A—02—2004规定。
注酸使用全自动注液机，可以精密地控制注液全过程。
全自动注液机操作简单，全自动化的设计，只需一键启动即可完成大批量蓄电池的注液工作。
高速、可视、高精度，使充电后的蓄电池容量分布变得更加一致，蓄电池的寿命更长。
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