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前言

塑料是近年来我国飞速发展的一类加工材料，它广泛地应用于国民经济的各个领域，在国防军事、农
业、工业、建筑、包装及人们日常生活中已成为重要的材料，并发挥着越来越重要的作用。
2011年中国塑料消费量已经达到6000万～8000万吨，是名副其实的塑料大国。
快速发展的塑料产业需要新技术的支撑，在国家“十二五”发展规划之中，把科技创新带动产业发展
提到了空前的高度。
为了推动塑料领域科技成果的转化，以塑料新材料、新技术、新装备来促进塑料产业化的发展，我们
编写了《塑料制品与加工》丛书，有利于推动先进高分子材料健康有序的发展，优化产业结构，沟通
读者实现信息交流，且能够满足先进高分子产业集群人员的知识需求，切实把科技创新与技术资源优
势转化为经济优势，为企业解决一些技术难题。
丛书共分七册，包括《塑料薄膜制品与加工》、《塑料管材与加工》、《塑料板材与加工》、《塑料
异型材与加工》、《发泡塑料制品与加工》、《塑料建筑材料与加工》、《塑料弹性材料与加工》。
出版这套丛书的目的是为了有效地推动塑料材料的制品与加工和技术研究领域的发展步伐，从而促进
我国经济发展。
从前瞻性、战略性和基础性来考虑，目前应更加重视塑料材料的应用技术与产业化前景的研究。
因此，该丛书的特点是以技术性为主，兼具科普性和实用性，同时体现前瞻性。
为了帮助广大读者比较全面地了解该领域的理论发展与技术进步，我们在参阅大量文献资料的基础上
组织编写了《塑料制品与加工》丛书，相信本丛书的出版对广大从事塑料新材料制品与加工和开发研
究的科技人员会有所帮助。
丛书编委会
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内容概要

　　塑料管材是高科技复合而成的化学建材，而化学建材是继钢材、木材、水泥之后，当代新兴的第
四大类新型建筑材料。

　　全书分六章，介绍了塑料基本知识、塑料材料的性质、塑料管材制品的生产过程；塑料管材配方
设计与加工；塑料管材种类的选用；塑料管材制品举例与加工技术要求，塑料管材生产加工新工艺与
新技术；工业塑料管材产品的应用。
全书内容翔实，资料丰富，实用性强，专业应用实例众多。

　　本书主要供从事塑料管材管件成型技术与塑料材料研究的工程技术人员阅读参考，也可供高等院
校塑料工艺专业师生参考。
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章节摘录

版权页：插图：三、螺旋芯棒式模头的结构及工作原理螺旋芯棒式模头又叫螺旋分流体模头。
对于螺旋分流体模头，进入模头的熔体料流，首先通过分流体系，有的是若干星型孔或其他分流系统
，分流到机头四周。
然后熔体进入螺旋状环绕在芯模外面的流道。
螺旋流道的深度随着靠近模头流出端而逐渐减小。
同时，芯模与模头体型腔之间的间隙则逐渐增大。
在这一区段，料流内部出现轴向与径向流动的重叠。
沿着模头流出方向，径向流动的比例降低，而轴向流动的比例，则持续提高，最终全部的熔体沿轴向
流动。
采用这种方式，分流体流道的流动印迹沿管材断面四周均匀分布，这就意味着不会出现局部的强度损
失。
沿管材断面四周熔体分流的质量受多种因素的影响。
这些因素包括机头的几何尺寸，如流道的数量、流道缠绕扭曲角度、螺旋的螺距、螺槽深度与宽度、
间隙宽度、所加工的原料，特别是其黏度，以及挤出量和物料温度。
借助于计算机程序和操作者的经验，可以对螺旋分流体进行优化设计，以适应特定的应用范围。
在这种情况下，壁厚分布非常均匀。
这种模头除了很好地消除合料线外，还在以下几方面有优势：①机械应力和热应力较低，制品有良好
的机械强度。
②结构坚固，故适合高黏度材料的挤出，同时模头的装拆和操怍简便。
③芯棒上易钻孔，故易采用内冷系统。
以上的这些优点使螺旋芯棒式模头得到越来越广泛地应用。
这种模头的缺点是：由于其相对复杂的结构，这种类型模头对原料的改变较敏感。
即使是黏度和流变特性的细小变化都会引起螺旋体中流动情况的改变，管径的变化也有相似的影响。
因此，要设计好螺旋的几何形状，使模头具有尽可能宽的加工范围，以适应不同的材料和挤出量。
四、筛篮式模头的结构及工作原理在筛篮式模头上，料流首先通过支架或带有多星孔的料流分流体系
。
紧接着熔体流过多孔区段。
这个元件，即筛篮，在这里料流不是沿轴向流过，而是沿径向从里向外流过。
由于筛篮具有一定的长度，在机头直径较小的情况下，提供了很大的过流面积。
因此，在相对较小的机头尺寸下，多孔区段的压力降低了。
在筛篮区段内，熔体料流两次改变流向，然后变成轴向。
单股料流之间能良好的混合，熔体更加均化。
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《塑料管材与加工》主要供从事塑料管材管件成型技术与塑料材料研究的工程技术人员阅读参考，也
可供高等院校塑料工艺专业师生参考。
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