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前言

随着国民经济的快速发展，数控机床的应用越来越广泛。
数控机床具有自动化程度高、加工柔性好、精度高等诸多优点，是现代化机械加工工业必不可缺的机
械设备。
     数控机床采用了数控系统作为机床的“大脑”，可以实现自动化操作，降低了机床操作人员的劳动
强度，同时也可以加工形状非常复杂和精度非常高的机械零件。
数控系统采用的是先进的计算机技术、电子技术、伺服控制技术，使数控机床实现了机电液一体化，
技术先进、构成复杂，具有很强的功能，但也使数控机床的故障率比普通机床的故障率要高得多，维
修难度也加大很多。
     由于数控机床采用了诸多的先进技术，出现故障时，很多维修人员都会感觉很茫然，觉得无从下手
，但作者认为数控机床的大部分故障只要认真对待，应该是容易排除的。
普通的维修人员只要对症下药、有的放矢，大部分数控机床故障也是可以解决的。
     本书首先对数控系统的构成及数控机床构成进行通俗易懂、深入浅出的描述，让读者对数控机床和
数控系统的构成有一个全面的了解，在这个基础上还对每个组成部分容易出现的故障和排除方法、技
巧进行了有针对性的讲解，让基层一线的维修人员了解掌握数控机床常见故障维修思路和方法，另外
还给读者介绍了大量数控机床故障实际案例的维修过程，让大家从这些维修案例中汲取经验，当数控
机床出现类似故障时，许多故障读者可以根据书中提供的方法，将故障排除。
     本书介绍的数控系统是以西门子810T/M和840D系统为主，伺服系统是以西门子610、611A和611D系
列伺服和主轴装置为主，对数控系统、PLC、加工程序与机床数据、伺服系统和主轴系统进行了分类
描述；对各个部分的常见故障、排除方法、排除技巧和实际维修案例进行了详细讲解。
另外对数控系统的机床数据和程序的备份和恢复方法也进行了详细讲解。
     作者将20余年来的数控机床维修经验，加以归纳、总结、以化难为易、化繁为简的思想编写了此书
，其语言简洁明了、通俗易懂，便于数控机床一线维修人员理解和掌握。
本书由牛志斌主编，李春洋、牛志民参加编写。
除第4讲由李春洋编写、第6讲由牛志民编写外，其他由牛志斌编写。
在本书编写过程中得到杨春生、韦刚、关伟时、滕儒文、杨秋晓、刘辉、李晓峰、潘波、王洪海、林
飞龙、吴云峰、刘德伟、杨守贵、周福林、赵长伟、王雪梅、王延春的帮助，在此表示感谢。
     由于作者水平、经验和掌握的资料有限，书中难免有不妥之处，欢迎读者批评指正，以求共同提高
。
 编者
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内容概要

　　本书数控系统是以西门子810T／M系统和840D系统为主。
 伺服系统是以611A系列和611D系列伺服和主轴装置为主。

对数控系统、PLC、加工程序与机床数据、伺服系统和主轴系统进行了分类描述。

对各组成系统的常见故障、排除方法、排除技巧和实际案例进行了详细讲解。

对西门子数控系统的初始化、机床数据和程序的备份和恢复方法进行了详细的讲解。

本书是作者在积累二十余年数控机床维修经验基础上归纳总结而成，语言简洁通俗、易读易懂。
 如果你想学数控机床维修，本书不町不看。
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 5.2.1 西门子SIMODRIVE610交流伺服系统是如何构成的
 5.2.2 西门子SIMODRIVE610交流伺服系统是怎样工作的
 5.2.3 西门子SIMODRIVE610交流伺服系统是如何连接的
 5.2.4 西门子SIMODRIVE610交流伺服系统怎样进行参数的调整与设定
 5.2.5 西门子SIMODRIVE610交流伺服系统如何进行故障维修
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章节摘录

版权页：   插图：   第1讲 数控机床故障维修基础 1.1 数控机床的基本概念 1.1.1 什么是数字控制 数字控
制是控制过程的数值变化。
 数字控制是近几十年发展起来的自动控制技术，是用数字化信号对机床运动及其加工过程进行控制的
一种方法，简称数控（numerical control,NC）。
 国家标准GB／T 8129—1997对数字控制的定义如下：用数字数据的装置（简称数控装置），在运行过
程中，不断地引入数字数据，从而对某一生产过程实现自动控制，叫数字控制，简称数控。
 现在的数控都是由计算机控制的，也就是说数控装置是一种专用计算机控制装置，所以也称为计算机
数控（computer numerical control,CNC）。
 1.1.2 什么是数控机床，数控机床是怎样构成的 知道了什么是数控，数控机床当然就容易理解了。
所谓数控机床就是采用数控装置控制的机床。
 国际信息处理联盟（International Federation of Information Processing）第五委员会，对数控机床做了如
下标准定义。
 数控机床是一种装有程序控制系统的机床。
该系统能够逻辑地处理具有使用号码或其他符号编码指令规定的程序。
 这里所说的程序控制系统，就是数控系统。
 数控机床的构成从字面上看主要由数控装置和机床构成，但还要配备必要的辅助装置，如刀塔、分度
装置以及机械手等。
数控机床的基本构成见图1—1。
 下面介绍数控机床的组成部分。
 （1）机床主机 机床主机是数控机床的主体，包括床身、导轨、滑台、主轴、立柱、滚珠丝杠传动机
构等机械部件。
另外还包含一些辅助装置，辅助装置是数控机床一些必需的配套部件，以保证数控机床的运行，包括
液压站、润滑装置、分度装置、气动液压装置、送料装置、出料器、机械手、排屑器等，不同种类的
数控机床使用的辅助装置也不同。
 （2）数控装置 数控装置是数控机床的控制核心，是数控机床的"大脑"。
数控装置通常由输入装置、控制器、运算器和输出装置四大部分组成，另外还包含相应的控制软件。
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编辑推荐

《牛工教你学数控机床维修(SIEMENS系统)》编辑推荐：你知道西门子840D系统如何进行连接吗？
你知道如何利用梯形图诊断机床侧故障吗？
你知道西门子系统机床数据如何备份与恢复吗？
你知道西门子840D系统如何进行GHOST整盘备份吗？
127个维修专题，200多个真实案例。
在《牛工教你学数控机床维修(SIEMENS系统)》中你会找到答案！
《牛工教你学数控机床维修(SIEMENS系统)》是作者在积累二十余年数控机床维修经验基础上归纳总
结而成，语言简洁通俗、易读易懂。
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版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com
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