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前言

《实用电镀技术丛书》自2003年陆续问世以来，一直受到广大电镀工作者的热烈欢迎。
在相同类型书籍已琳琅满目的今天，仍能取得如此好的成绩，绝不是偶然的。
这首先是因为电镀技术面对的应用对象极其广泛，对专业书籍的需求量的确很大。
通过电镀能达到保护金属基体免遭腐蚀、能使金属与非金属器件表面获得美丽的外观、可赋予器件表
面机械物理与化学的各种特殊功能、得以用较薄的镀层来取代实体的贵重金属材料等。
在各行各业中为实现这些目的，自然要极大地关注它。
其次，应得益于丛书选定的各册内容都比较系统而且全面。
它既包括了各个镀种的重点工艺，又有镀液与镀层的检测手段，还对大家十分关心的清洁生产及添加
剂的选用问题列出专册加以论述。
另外还有一个原因就是参加编写的人员均系国内知名的专家学者。
他们不但学识渊博，而且有着相当好的生产实践经验。
在编写过程中注意到了理论与实际的结合，并在选材上认真贯彻了这部丛书的实用二字。
 电镀技术属于生产技术性学科。
在学科发展上它有别于基础理论。
一般来说，基础理论性学科的发展比较缓慢，它有一定的相对稳定性，而生产工艺性学科则不然，它
的发展变化是相当快的。
自《实用电镀技术丛书》开始出版至今已七年有余，在此期间有关电镀的新工艺、新技术、新材料、
新设备会不断涌现。
这些革新自然应当在书中有所体现，才能使之紧紧跟随上科学技术前进的步伐。
显然，丛书经修改后的再版很有必要。
此外，任何一部书出版后，无论是学术内容上，还是文字叙述上总会存在一些令作者本人感到不够满
意的地方，也就是说，总会存在一些令人遗憾之处。
同时，还会有热心的读者提出一些理应修改的建设性意见，也需要有个改正的机会。
这是个很普遍的现象。
这也正是丛书再版时应当完成的任务。
经过作者们的努力，我们期待着再版后的新书，会受到更多读者的欢迎。
 中国表面工程协会电镀分会名誉理事长
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内容概要

　　《实用电镀技术丛书：铝镁及其合金电镀与涂饰（2版）》从实用角度出发，理论联系实际地阐
述了铝镁及其合金的各种化学、物理、力学及加工性能；铝镁及其合金制品的表面处理前后的处理方
法及工艺；常用的化学转化膜工艺、阳极氧化处理工艺、最新研发的特种阳极氧化方法及工艺；同时
还介绍了以转化膜为底层、表面再进行化学膜、电镀、电泳涂装及固体粉末喷涂处理方法的应用范围
及应用实例，加工过程中可能出现的问题及解决方法。

　　《实用电镀技术丛书：铝镁及其合金电镀与涂饰（2版）》内容丰富，系统性、综合性及操作实
用性强，可供从事表面工程，特别是电镀化工、涂装行业等表面处理技术工作的工程技术人员、科技
工作者参考，也可以作为大专院校有关专业的教师、学生进行教学、科研、实验的参考用书。
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章节摘录

版权页：   插图：   一般来说，制件的基本材料是根据制件的产品结构及性能所决定的。
铝镁及其合金的种类很多，它们之间的性能及结构都有一定的差距。
因此，在进行产品表面处理时，所采用的配方及工艺流程以及前处理工艺都应有所不同，以便获得最
优的效果。
 3.制件的形状及尺寸精度对膜层质量的影响 金属制件的形状和尺寸精度是根据产品的用途所决定的。
一般来说，形状简单的零件其表面处理的质量比较有保证，也较容易处理并可达到要求。
形状复杂的产品在表面处理及预处理的过程中，介质与金属本体能否充分接触并产生最好的效果是关
键问题。
特别是阳极氧化电镀等处理时，形状复杂的产品，电流很难达到均匀地分布，这样会影响膜层厚度的
均匀。
 4.制件表面的粗糙度对膜层质量的影响 一般来说，光滑表面膜层的均匀度及致密性要比粗糙表面更有
保证。
粗糙表面的膜层很难达到均匀，也很容易产生缺陷。
因此，粗糙表面在进行表面处理时，应该首先进行表面整平，使其达到一定的光整度之后，再作预处
理。
然后再进行表面处理。
 三、铝镁及其合金制件的预处理方法 1.铝镁及其合金制件表面油污的来源 铝镁及其合金制件的表面，
由于在加工制造及贮存、运输等环节过程中的需要，会留下各种各样的污物。
一般来说有动植物油、矿物性油、润滑油及其分解物、研磨剂油脂、金属自然氧化物、金属切削、盐
类、尘埃和人工指纹等。
这些异物存在表面上是多余的，对制件的表面处理过程是有害的。
但是这些污染物与制件表面的黏附力很弱，只要采用一些合适的方法与措施就可以把它清除掉。
但也有一些和金属表面黏合强度很高的污染物，如干涸的油脂、树脂、结合较强的氧化膜或重腐蚀产
物等，清洗难度较大，有些甚至很难清洗干净，要配备专门的清洗技术及设备去清洗，才能彻底清理
干净，达到清洁表面的基本要求。
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