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内容概要

　　本书介绍了数控机床故障分析与处理的过程，数控机床维修中需要的数控系统参数的设定、数据
的传输。
阐述数控系统的硬件、可编程机床控制器（PLC/PMC）、伺服系统以及机床机械结构的维护与维修，
数控系统故障报警及其处理措施等。

本书内容紧密围绕数控机床维修工作岗位技能，突出实用性和维修操作技能，图文并茂，深入浅出，
可操作性强。
本书是数控机床维修与操作人员的参考资料，可作为数控技术专业学生教材和参考书。
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章节摘录

版权页：   插图：    （1）机床电器柜（也称为强电柜）的维修 电器柜中是强电线路，装有电源控制电
路和保护电路。
强电线路由电源变压器、控制变压器、各种断路器、保护开关、接触器、熔断器等连接组成，为交流
电动机（如液压泵电动机、冷却泵电动机等）、电磁铁、离合器等供电。
电源失效或产生故障，会使系统停机或毁坏整个系统。
保护电路可以保证数控设备的正常运转，要定期对它进行检查和维修。
 （2）数控装置维修 数控装置也称CNC，属于计算机产品，其硬件结构由块板、卡通过接插件等连接
，再连接外设成为系统级产品。
维修应具备的资料：数控装置内各电路板外部连接图；数控装置中各种参数的意义及其设定方法；自
诊断功能和报警信息清单；数控装置接口的分配及其含义等。
通过上述资料，维修人员应掌握CNC原理框图、结构布置、各电路板的作用，以及电路板上各发光管
指示的意义；能通过面板对系统进行各种操作，进行自诊断检测，检查和修改参数并能做出参数和系
统程序的备份；能熟练地通过报警信息确定故障范围，对系统供维修的检测点进行测试等。
 （3）伺服放大器的维修 伺服放大器是进给驱动和主轴驱动的连接电路，数控机床是否能达到设计标
准，很大程度上取决于伺服驱动系统是否能够正常工作。
 （4）位置反馈装置的维修 数控机床最终是以位置控制为目的，维护好位置反馈装置直接影响到机床
的运动和定位精度。
 （5）机床机械部件及辅助装置的维修 包括主轴箱的润滑和冷却，齿轮副、导轨副和丝杠螺母副的间
隙调整和润滑，轴承的预紧，液压和气动装置的压力和流量的调整等。
各种机械故障通常可通过维护保养和调整解决。
对于已磨损、损坏或者已失去功能的零部件，可通过修复或更换部件排除故障。
 液压系统的故障大多数是由于维护保养不当所致。
液压系统的日常维护保养内容一般在说明书上都有详细的规定。
当液压系统更换液压油品种时，要将系统中原有的油全部放掉并清洗系统，然后再加入新油，不要将
不同牌号的油混合使用。
 1.2.2数控机床发生故障时的处理 数控机床发生故障时，如果机床操作人员不能及时排出故障，应及时
通知维修人员，维修人员应对故障发生的时间、故障发生时机床的操作方式，以及故障的内容进行追
踪调查和分析。
故障的追踪调查有利于快速锁定故障范围和故障类型，找出故障点。
调查内容如下。
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编辑推荐

《图解数控机床故障诊断》重点论述配置FANUC数控系统的数控机床故障诊断，结合编者多年维修工
作实践，所选内容着重于实用性和维修操作技能，尽量减少理论论述，力求内容深入浅出，并以图解
的形式讲述，图文并茂，使其可读性强，可操作性强。
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