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前言

　　磨损造成了能源和原材料的大量消耗，能源的1/3～1/2消耗于摩擦与磨损。
据统计，我国因摩擦、磨损造成的经济损失近千亿元。
美国每年因磨损造成的损失达数千亿美元。
由于磨损造成的经济损失是巨大的，因此研究和发展新型耐磨材料及其制造技术，特别是对耐磨铸件
的制造技术，对国民经济具有重要意义。
　　传统金属耐磨材料经铸造所成形的耐磨铸件，大多不进行切削加工，直接用于生产设备上。
　　随着科学技术与经济的发展，新型耐磨金属材料如高铬白口铸铁、奥贝球墨铸铁、耐磨低合金钢
新钢种的涌现，用这些新型耐磨材料制造航空、航天、汽车、轧机、矿山机械、石油、交通、电力等
许多工业部门的技术装备的关键零件，对这些耐磨铸件的加工精度与表面加工质量提出了更高技术要
求，需要对耐磨铸件进行车、铣、刨、镗及磨削等多种切削加工。
而耐磨铸件不论是耐磨铸铁件还是耐磨铸钢件，其耐磨金属材料均具有高强度、高硬度、高耐磨性，
延伸率较低，脆性较大等特性，给切削加工带来困难。
对耐磨铸件的切削加工技术，在以往科技文献及书刊中有些较零散的资料，缺乏专门论述耐磨铸件加
工技术的书籍。
为促进我国耐磨铸件制造技术的发展，作者编写《耐磨铸件加工技术与实例》一书，奉献给读者。
　　《耐磨铸件加工技术与实例》一书共8章，主要包括耐磨铸件加工技术概述、刀具材料与磨料磨
具、耐磨低合金铸铁的加工、镍硬铸铁的切削加工、高铬铸铁件的加工、蠕墨铸铁与贝氏体球铁、高
锰钢与中锰钢耐磨俦件的加工、耐磨合金钢加工技术。
本书重点介绍了八类耐磨金属材料的物理力学特性，切削加工特点，合适的刀具选择，刀具合理的几
何参数推荐与选择合理的切削用量并且结合工程实际给出典型耐磨铸件的切削加工实例。
　　限于编者经验和时间，书中难免会有疏漏之处，诚望广大读者批评指正。
　　编著者　　2011年11月
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内容概要

　
随着经济的发展，新型耐磨材料不断涌现，为了更好地将新型耐磨材料应用于诸多工业部门的技术装
备和关键零件，对耐磨铸件的加工精度与表面加工质量提出了更高、更新的要求。
本书全面、系统介绍了重要的耐磨材料特征，耐磨铸铁、铸钢件的制造技术中的铸件成型，铸件切削
加工的特点，并结合耐磨铸件的切削加工典型耐磨铸件加工实例，论述了刀具材料及刀具几何参数与
切削用量的合理选择等详细内容。
本书既对常用耐磨铸件的切削加工技术进行论述，又对适用于耐磨铸件的各类加工技术进行了详细介
绍。
本书先进性、实用性较强，可为从事耐磨铸件的生产、开发及工程应用人员提供指导和参考。

本书可供广大从事机械加工、铸造行业的工程技术人员使用，还可供广大从事摩擦磨损和耐磨材料专
业科研人员、技术人员参考，也可作为材料等相关专业在校师生教学参考书使用。
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编辑推荐

　　《耐磨铸件加工技术与实例》可供广大从事机械加工、铸造行业的工程技术人员使用，还可供广
大从事摩擦磨损和耐磨材料专业科研人员、技术人员参考，也可作为材料等相关专业在校师生教学参
考书使用。
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